Ing. Alexandru Daramus BSA DESIGN S.R.L.
Verificator de proiecte: Is, It, le, lg, Saac alex.bsadesign@gmail.com, tel: 0743763775
Expert tehnic: Is, Saac, It, Ig

Verificator de proiecte atestat MDLPA: Numar referat conform registrul de evidenta
Ing. DARAMUS ALEXANDRU Nr. 610/07.11.2025

Certificat Seria CA V nr. 10093 - instalatii sanitare aferente

constructiilor, nivelul |

Societatea comerciala: BSA DESIGN S.R.L.

Cluj-Napoca, str. Aurel Vlaicu nr. 62, ap. 65

alex.bsadesign@gmail.com, tel: 0743763775

REFERAT

privind verificarea la cerintele fundamentale de calitate,
conform cu Legea 10/1995 republicatd, cu modificari si completari ulterioare:
A - Rezistenta mecanica si stabilitate
B - Securitate la incendiu
C - Igiena, sanatate si mediu inconjurator
D - Siguranta si accesibilitate in exploatare
E - Protectie impotriva zgomotului
F - Economie de energie si izolare termica
G - Utilizare sustenabila a resurselor naturale

a proiectului: CONSTRUCTIA, MODERNIZAREA $I EXTINDEREA SPATIILOR VERZI IN CARTIERUL VASILE
AARON

Specialitatea: Instalatii sanitare
Verificarea s-a executat pentru faza: D.T.A.C. + P.Th.

1. DATE DE IDENTIFICARE:
Proiectant general GRIDPOLIS SR.L., MUN. CONSTANTA, B-DUL. ALEXANDRU
LAPUSNEANU, NR. 70, BL LE18 SC B, AP 32, ET 4, 900196, JUD.
CONSTANTA, J13/988/2024, C.U..: 49821912
Proiectant de specialitate CALORIA S.R.L, LOC. CLUJ-NAPOCA, B-DUL. 21 DECEMBRIE
1989, NR. 129, AP. 13, JUD. CLUJ, COD POSTAL.: 400604, TEL.: 0744
| 707 447, C.U.l.: RO247885, O.N.R.C.: J1992002115127
Investitor U.A.T. MUNICIPIUL SIBIU
Amplasament Str. Oncesti-Oasa-Muncel, mun. Sibiu, jud. Sibiu
Data prezentarii proiectului la verificare | 07.11.2025

2.
i B

2.2,

3,

3.1.
3.2.
3.3.

CARACTERISTICILE PRINCIPALE ALE PROIECTULUI S| ALE CONSTRUCTIEL:
Caracteristicile principale ale proiectului
Functia principala: parc;

- Regim de inaltime: -;

- Categoria de importanta (conf. HG 766/1997): D;

Caracteristicile principale ale proiectului,

- Alimentarea cu apa rece a cismelelor si a grupurilor sanitare publice se realizeaza prin intermediul conductelor
din PEHD PE100 PN10 SDR17 @ 32 mm din reteaua publica din PEHD @ 160 mm, respectiv din PEHD @ 200,
existente;

Sunt prevazute trei camine de apometre CAQ1 — CAOQ3 realizate din beton 1,5x1,5x1,5 m, contorizarea se
realizeaza prin intermediul celor trei contoare DN25 mm cu clasa metrologica R160 si debitul maxim Qmax=
7,875 me/h;

- Apele uzate menajere sunt evacuate prin intermediul conductelor din PVC-KG SN4 @ 110 mm si a caminelor
CVMO1 — CVMO5 realizate din beton prefabricat DN800 mm:

Se realizeaza un sistem de irigatie realizat cu conducte din PEHD, aspersoare comandate automat Si
picuratoare.

DOCUMENTE CARE S-AU PREZENTAT LA VERIFICARE:
Tema de proiectare: nu este prezentata;
Certificat de urbanism: nu este prezentat;
Autorizatie de construire: nu este prezentata;
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34.  Avize obtinute: nu sunt prezentate;

3.5. Proiect tehnic nr. 26.1/2025;

A. PIESE SCRISE

Borderou;

Memoriu tehnic;

Breviare de calcul;

Caiate de sarcini;

Program de contro si faze determinante.
Alte documente: Nu

® @ ¢ ¢ © o

B. PIESE DESENATE

IS-01 Plan de situatie retele subterane tronsonul 1
IS-02 Plan de situatie retele subterane tronsonul 2
IS-03 Plan de situatie retele subterane tronsonul 3
IS-04 Plan de situatie retele de irigare a spatiilor verzi
IS-05 Detalii de montaj

4. CONCLUZII ASUPRA VERIFICARII

41, in urma verificérii se considera proiectul corespunzator pentru faza verificata, semnandu-se si stampilandu-
se conform Normelor legale.

4.2 Verificatorul nu raspunde pentru eventualele modificari ce ar putea apare pe parcursul executiei si care nu i-au
fost aduse la cunostinta. Proiectantul va supune verificarii Dispozitile de santier si orice completéri aduse proiectului
prezentat spre verificare. Orice modificare adusa documentatjei verificate, fara acceptul Verificatorului, atrage nulitatea
verificarii si exonerarea de raspundere a Verificatorului.

Am primit sase exemplare
Investitor/Proiectant
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01. FISA PROIECTULUI — INSTALATII SANITARE

Denumirea lucririi: CONSTRUCTIA, MODERNIZAREA SI EXTINDEREA SPATIILOR
VERZI IN CARTIERUL VASILE AARON.

Adresa investitiei: STRADA ONCESTI-OASA-MUNCEL, MUNICIPIUL SIBIU, JUDETUL
SIBIU.

Beneficiar: U.A.T. MUNICIPIUL SIBIU

Specialitatea: INSTALATII SANITARE

Proiectant general: GRIDPOLIS S.R.L.

MUN. CONSTANTA, B-DUL. ALEXANDRU LAPUSNEANU, NR. 70, BL
LE18 SC B, AP 32, ET 4, 900196, JUD. CONSTANTA, J13/988/2024,
C.U.L: 49821912.

Proiectant de CALORIA S.R.L.,
specialitate instalatii: LOC. CLUJ-NAPOCA, B-DUL. 21 DECEMBRIE 1989, NR. 129, AP. 13,
JUD. CLUJ, COD POSTAL: 400604, TEL.: 0744 707 447, C.U.L:

R0O247885, O.N.R.C.: J1992002115127
E-MAIL: tehnic/@caloria-proiectare.ro, office@caloria-proiectare.ro.

Proiect nr.: 26.1/2025
Faza: P.Th.
LISTA DE SEMNATURI

Sef proiect: arh. IONUT CASUNEANU

Proiectant ing. ALEXANDRU MAXIM
Instalatii sanitare:

CLUJ-NAPOCA,
2025
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02. BORDEROU — INSTALATII SANITARE

La documentatia: CONSTRUCTIA, MODERNIZAREA SI EXTINDEREA SPATIILOR VERZI iN
CARTIERUL VASILE AARON

Amplasament: municipiul Sibiu, strada Oncegti-Oasa-Muncel, judetul Sibiu.

Specialitatea: Instalatii Sanitare

Faza: Proiect Tehnic (P.Th.)

A. PARTI SCRISE
01.  Fisa proiectului
02. Borderou

03. Memoriu tehnic

04. Breviar de calcul

05. Caiete de sarcini instalatii s
06.  Criterii si cerinte fundam
07. Program privind contro

7.1 Program privind ¢
7.2 Program de urmari
08. Grafic general de realizared.i

09. Fise tehnice 3 o, d Q—;
“e 1NG\ ?‘Q
} RiIFIcATO
B. PARTI DESENATE

[S-01 Plan de situatie retele subterane tronsonul 1
[S-02 Plan de situatie retele subterane tronsonul 2
[S-03 Plan de situatie retele subterane tronsonul 3
[S-04 Plan de situatie retele de irigare a spatiilor verzi
[S-05 Detalii de montaj

Data,
2025
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03. MEMORIU TEHNIC — INSTALATII SANITARE

1. GENERALITATI

Prezenta documentatie trateazd proiectarea instalatiilor sanitare aferente Parcului Vasile
Aaron la faza de proiectare Proiect Tehnic (P.Th.).

Denumirea investitieci: CONSTRUCTIA, MODERNIZAREA SI EXTINDEREA
SPATIILOR VERZI IN CARTIERUL VASILE AARON, fiind amplasati in municipiul Sibiu,
strada Oncesti-Oasa-Muncel, judetul Sibiu.

Beneficiar: U.A.T. Municipiul Sibiu.

Proiectant general: GRIDPOLIS S.R.L., cu sediul in mun. Constanta, B-dul. Alexandru
Lapusneanu, nr. 70, bl LE18 sc B, ap 32, et 4, 900196, jud. Constanta. J13/988/2024, C.U.IL.:
49821912.

Proiectant de specialitate instalatii: CALORIA S.R.L., cu sediul in loc. Cluj-Napoca, B-dul.
21 Decembrie 1989, nr. 129, ap. 13, jud. Cluj, cod postal: 400604, tel.: 0744 707 447, C.U.L.:
R0O247885, O.N.R.C.: J12/2115/1992, e-mail: tehnic@caloria-proiectare.ro, office@caloria-
proiectare.ro.

[nvestitia se incadreazi in:

= Categoria de importanta (conf. HG 766/1997): D — Redusa;

= Zona seismica (conf. P100/1-2019): S, AE? 0.

La proiectarea instalatiilor sanitare s- N -ﬁ*i;oa}rg?'le cerinte fundamentale
aplicabile (conform cu Legea nr. 10:1995 rep @ap. 4’@1‘,\5)

A. Rezistenta mecanica si stabilitate; ' 'é ‘,\.

B. Securitate la incendiu; ! u_f.!-‘

Bocke ol . _ - 4 !
C.lIgiend, sanatate si mediu inconjurator; & £

<

D. Siguranta si accesibilitate in exploalare\ B Is, \e‘? C/s‘.j
‘o - s $R/p, INGWSE

E. Protecpe. lmpotrlva.zg(?l.notulm, . Fio ATOR ¥

F. Economie de energie si izolare termica;

G. Utilizare sustenabila a resurselor naturale.

2. VERIFICAREA PROIECTULUI TEHNIC

Proiectele tehnice de instalatii sanitare se verifica de catre verificatori de proiecte atestati
conform cu prevederile Legii nr. 10/1995 republicate in 2022, HG 742/2018 si cele din Normativ
19-2022, cap. 2, art. 2,5.

Inceperea executiei instalatiilor sanitare este interzisa fird ca proiectul sa fie verificat.

Este obligatorie verificarea proiectelor de instalatii sanitare la cerintele fundamental
aplicabile: A, B, C, D, E, F si G, de catre un verificator de proiecte la specialitatea Is.
Verificatorul va fi atestat de catre Ministerul Dezvoltarii. Lucrarilor Publice si Administratiei
(MDLPA) conform cu prevederile Legii nr. 10:1995, republicate in 2022.

3. SITUATIA EXISTENTA
In prezent, in proximitatea Parcului Vasile Aaron existd retele publice de distributie apa

rece potabild si retele publice de canalizare ape uzate menajere.
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Conform adresei nr. 27231 din 25.08.2025 eliberata de Apa Canal Sibiu S.A. retelele din
cartierul Vasile Aaron functioneaza la o presiune de 3 bar si la viteza economica, furnizeaza
urmatoarele debite:

- PEHD © 110 mm — 10,00 V/s;

- PEHD © 160 mm — 20,00 U/s;

- PEHD © 200 mm — 45,00 Us;

- PEHD 0 315 mm — 95,00 Us.

4. SITUATIA PROIECTATA

Prezenta documentatie tehnicd s-a intocmit la cererea Investitorului inaintatd Proiectantului
general, solutiile tehnice pentru specialitatea instalagii sanitare aferente obiectivului studiat s-au
stabilit pe baza planurilor de arhitectur si a cerintelor solicitate de catre Beneficiar.

Pentru imobilul studiat se vor proiecta instalatii noi in conformitate cu noile planuri de
arhitectura.

NOTA: Nu fac obiectul prezentei documentatii proiectele pentru realizarea bransamentul de
apa potabila si a racordului de canalizare menajera/pluviala.

Solutiile tehnice propuse prin prezenta documentatie indeplinesc cerintele si prevederile
din:

= [9:2022 Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatii sanitare aferente
cladirilor;

= P118/2:2013 cu modificarile si completarile din 2018 — Normativ privind securitatea la
incendiu a constructiilor, Partea a IT-a — Instalatii de stingere;

= P118/1:1999 — Normativ de sigurantd la foc a constructiilor:

* STAS 1478:1990 — Alimentarea cu apa la constructii civile si industriale. Prescriptii
fundamentale de proiectare;

= STAS 6050:1977 — Adancimi maxime de inghet;

= SR EN 671-2-2002 — Sisteme fixe de luptad impotriva incendiilor — Sisteme echipate cu
furtun. Parteal: Hidranti interiori echipati cu furtunuri plate.

® Legea nr. 319:2006 a securitdtii si sanatatii in munca, conditii de munca;

= [egea nr. 10/1995 republicata in 2022;

= Legea 608:2001 cu modificdrile ulterioare privind evaluarea conformitatii produselor;

® Ord. M.I1. 775:1998 Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor;

= C 300:1994 Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor
de constructii si instalatii aferente acestora;

= (C56:2002 Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si a instalatiilor
aferente;

= HG 766:1997 Hotédrarea pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in
constructii.

I. Instalatiile sanitare exterioare proiectate cuprind:
= Reteaua exterioard de alimentare cu apa rece potabila;
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= Reteaua exterioara de canalizare ape uzate menajere;
= [nstalatii de irigare a spatiilor verzi.

5. SOLUTII TEHNICE

5.1 RETEAUA EXTERIOARA DE ALIMENTAREA CU APA RECE POTABILA

Alimentarea cu apa rece a celor trei cismele si a toaletei se va realiza de la retelele publice
de distributie apa rece din PEHD @ 160 mm, respectiv din PEHD © 200 mm existente pe str.
Oasa si str. Muncel prin intermediul celor trei camine de apometru proiectate CAOI+CAO03.

Caminele de apometru proiectate CAO01+CAOQO3 vor fi realizate din beton si vor avea
dimensiunea de 1,50x1,50x1,50 m (LxIxH)., fiind amplasat pe domeniul public conform plansei
IS-01, IS-02 5i IS-03.

Contorizarea consumului de apd rece se va realiza prin intermediul celor trei contoare
DN25 mm cu clasa metrologica R160 si debitul maxim Qma= 7,875 me/h, acestea fiind montate

in caminele de apometru.

Pentru reteaua de incintd (de la caminul de apometru si pana la cismea/toaleta/hidrant de
eradind) se vor utiliza conducte din PEHD PE100 PN10 SDR17 cu diametrul de © 32 mm si
fitinguri specifice.

Conductele se vor monta ingropat in sol la o adancime minima de -0.90 m, distanta
calculata de la generatoarea superioara a conductei si pana la cota terenului amenajat, in vederea
protejdrii acesteia impotriva inghetului.

Peste conductele de alimentare cu apa potabild la o inaltime de 0,50 m fata de generatoarea
superioard se va poza o bandd de avertizare din polietilend de culoare albastrd cu inscriptia
JAPA” cu fir trasor.

Pentru a se asigura posibilitatea golirii conductei de alimentare cu apa acesta se va monta
cu o pantd de minimum 2% in sensul contrar curgerii apei in conducta.

5.2 RETEAUA EXTERIOARA DE CANALIZARE APE UZATE MENAJERE
Apele uzate menajere preluate de la cismele si toaleta vor fi directionate in sistem

gravitational cdtre retelele proiectate in incintd prin intermediul unor conducte si fitinguri din
PVC-KG SN4 avand diametrul de @ 110 mm si al caminelor de vizitare menajere CVMO01 +
CVMOS5.

Debitul de ape uzate menajere provenit de la cismele si toaletd va fi directionat in sistem
gravitational catre retelele proiectate in incinta, aceastea fiind racordate la retelele publice de
canalizare menajera existente in zona prin intermediul caminelor de racord existente/proiectate.

Céaminele de vizitare menajere CVMO1 = CVMOS5 si respectiv caminele de racord proiectate
vor fi confectionate din beton si vor avea diametrul nominal (DN) de 800 mm, acestea fiind
compuse din placa de acoperire, inel de ajustare, element de reductie (cap tronconic), element de
baza, rama si capac din fonta cu clasa de sarcini D400 (conform SR EN 124).

Aducerea la cotd a caminelor se va face odatd cu executia lucrarilor de sistematizare
verticala.

La montajul ingropat al conductelor de canalizare se asigurda adancimea minima de protectie
contra inghetului de -0,90 m (conf. STAS 6054), masuratd la nivelul finit (dupa amenajare) al
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terenului pana la generatoarea superioard a conductelor. Daca pozarea in aceste conditii nu este
posibild se iau masuri speciale de protectie contra inghetului.

Peste conducta de canalizare menajerd, pozata in exterior la o indltime de 0,50 m fata de
generatoarea superioard se va monta o banda de avertizare din polietilena de culoare maro cu
inscriptia ,, CANALIZARE".

La executia instalatiilor de canalizare menajera din incinta se vor respecta pantele minime
obligatorii conform tabel 14.8 din Normativul 19-2022 pentru diametre de pana la @ 250 mm,
respectiv cele din tabelul 8 din STAS 1795 pentru diametrele cuprinse intre © 315 + 400 mm.

5.3 INSTALATII DE IRIGARE A SPATIILOR VERZI
Alimentarea cu apa

Alimentarea cu api a sistemelor de irigare se va realiza in principal din cele doud bazine de
retentie pentru apa pluviali cu volumul util de 28 m’ fiecare prin intermediul unor pompe
submersibile, iar in perioadele secetoase alimentarea cu apa a bazinului se va realiza direct de la
retelele publice prin intermediul celor doud conducte din PEHD O 32 mm.

Sistemul de irigare este compus din:

- Reteaua principala de distributie apa din PEHD cu diametrul de @ 63 mm

- Reteaua de alimentare pe zone de dstributie apa din PEHD cu diametrul de ©@ 32 mm

- Aspersore telescopice, rotative cu raza de 6-10 m

- Sistem de comanda si automatizare, inclusiv senzor de ploaie

- Reteaua exterioard pentru irigare prin picurare "TANDEM" D= 20 mm, emitatoare la 30
cm, debit= 2.2 I/h

- Bazin de retentie pentru apa pluviali cu volumul util de 28 m? — 2 buc.

- Pompa submersibild ce poate asigura un debit (Q) de 5,26 I/s si o inaltime de pompare (H)
de 38,78 mCA — 2 buc.

- Decantor cu debitul nominal (Q) de 10 I/s — 2 buc.

Conductele de distributie a apei pentru irigat se vor monta sub adancimea de inghet pe un
strat de nisip de 10-15 cm grosime (sub conducta si deasupra ei) cu un grad de compactare de 95
%.

Pentru protectia retelei de irigatii pe timp de iarnd aceasta va fi golitd in perioada rece a
anului, iar golirea sistemului se va face manual.

Comanda sistemului de irigare

Sistemul de comanda si automatizare al instalatiei de irigare va asigura functionarea
succesivd a circuitelor de irigat.

Sistemul va functiona in intervalul orar programat in afara orelor de vizitd (noaptea) in
concordanta cu senzorul de ploaie.

6. MASURI DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA SI PREVENIRE A
INCENDIILOR

La executarea instalatiilor sanitare se vor respecta cu strictefe masurile prevazute in
Normativele 19:2022, P118-2:2013 cu modificarile si completarile din 2018, Normele generale de
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Ordinul 163:2007 si Legea nr. 319:2006,
a incendiilor.

aparare impotriva incendiilor emis
conditii de munca, precum si no
La executie se va admite utorizat si cu instructajul de protectia

muncii insusit la zi.

Data,
2025
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04. BREVIAR DE CALCUL - INSTALATII SANITARE

1. DETERMINAREA NECESARULUI DE APA SI A DEBITULUI CANALIZAT:
1.1. CALCULUL DEBITULUI DE CONSUM MENAJER:

Qmed zi — Qsp -N/1000 (m‘/21)

Qmax 7l KZ] qsp N/1000-24 (ITIBII]'I)

Qmax orar = Ko-Koi-qsp'N/24-3600  (1/s)

unde:

qsp = necesarul specific de apa rece  (I/pers-zi)

Qnmed i = debitul de apa mediu zilnic ~ (m*/zi)

Qmaxzi = debitul de apa maxim zilnic ~ (m%h)

Qumax orar = debitul de apa maxim orar (I/s)

K. = coeficient de variatie a debitului zilnic de apa (conform STAS 1343/1-2006- tabel 1)
Ko = coeficient de variatie a debitului orar de apa (confort
N = numarul de persoane

1.2. CALCULUL DEBITULUI DE APE UZAT
Acest debit de ape uzate menajere reprezinta 100%

Rezulta astfel tabelul 1: -

- §

# G

Qs n Qm F.yd Qmax orar
Calcul . : N k\{@k 155 ﬁ‘l-—/_ _:“n
(l/persezi) e ‘Wg‘@g}/m /h) (l/s)

I Necesar de apa 15 100 | 1.25 | RassATAB "~ 0078 | 0.029
3. Debit total de apa 1.5 0.078 0.029
3. Debit ape uzate 1.5 0.078 0.029

2. DETERMINAREA DEBITELOR DE CALCUL:
2.1.ALIMENTARE CU APA:
Formulele pentru debitul de calcul V. de apa rece pentru consum menajer conform Normativ [9-2022
1.1 pentru imobilul studiat (asimilare cu cladirile pentru birouri) este:
=0,20-E (I’s) dacaE<1.2
V.=0,45-E" (I/s) daciE=> 12
unde:
V. = debitul de calcul (¥/s);
E = suma echivalentilor punctelor de consum alimentate de conducta respectivi
E=07*E+E>
unde:
E| = suma echivalentilor de debite ale bateriilor amestecatoare de apa rece cu api caldi de consum:
E> = suma echivalentilor de debite ale robinetelor de api rece:
E; =23 epinp
unde:
epi = echivalentul de debit al unei baterii de tip i;
ny; = numarul bateriilor de acelasi tip i;
&; = echivalentul de debit al unui robinet de tip j;
n; = numdrul robinetelor de acelasi tip j;
Rezulti astfel tabelul 2:
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Numar
. . gs Es
Obiect sanitar (buc) (i)
Existente Noi Total Total

Lavoar 0 2 2 0.150 0.75 1.05
Vas closet 0 2 2 0.120 0.60 1.20
Pisoar 0 0 0 0.150 0.75 0.00
Bideu 0 0 0 0.100 0.50 0.00
Cada de baie 0 0 0 0.250 1.25 0.00
Cada de dus 0 0 0 0.200 1.00 0.00
Spalator de vase simply 0 0 0 0.200 1.00 0.00
Spalator de vase dublu 0 0 0 0.200 1.00 0.00
Masina de spélat haine 0 0 0 0.200 1.00 0.00
Masina de spélat vase 0 0 0 0.200 1.00 0.00

Din tabelul 2 rezulta suma totala a echivalentjlor de debit E= 2.25 , In consecinta
debitul de calcul are valoarea V.= 0.68 (s) 0.0007 (mc/s)

Calculul vitezei economice in conductele de apa:
Q=8* (m’/s)

Q(m’sk) =] 00007 | | s(m?)=| 00006 |
Dn (mm) = 32 g(mm)=23 Di (mm) = 27.4
[vims)=] a/s= ] 114 |

Conf. STAS1478-90, tab. 13, se respecta regimul vitezelor economice.
Se proiecteaza pentru racordul de apad o conducta din PEHD PN10 © 32x2.3 mm.

2.2. CANALIZARE APE UZATE MENAJERE
Formula debitului de calcul Vs pentru conductele de canalizare a apelor uzate menajere conform
Normativ [9-2022 — cap. 14 pentru imobilul studiat (asimilare cu cladirile pentru birouri) este:
Viot= Veaww T Veont + Vp (Us)
Veww = k*VVe (Us)
Ves=Zni*Vsi  (I/s)
unde:
Vi = debitul total, (//s)
Veww = debitul de calcul al apelor uzate menajere, (//s)
Veon = debitul continuu de apa uzata (provenind de la obiecte cu functionare continui), (//s)
V,, = debitul pompat de apa uzata, (//s)
k = factor de simultaneitate din Tabel 14.1
Ves = debitul de calcul pentru apa de scurgere in reteaua de canalizare, corespunzitor valorii sumei
debitelor specifice ale obiectelor sanitare sau ale punctelor de consum a apei, V. (//s), conform datelor din
ANEXA 5.1,
n; = numdrul de obiecte sanitare de acelasi tip, i;
Vi = debitul specific de scurgere al unui obiect sanitar, (I/s);
E; = suma debitelor specifice de scurgere ale punctelor de consum.

Rezulta tabelul 3:

pag. 2/3



e proicctarc e consultantd si verificare proiecte e dirigentic de santicr
‘ ! lorla e cxpertiza tehnica e audit energetic ‘
pentru instalatii in constructii

SR EN SO 2001 2015 ‘

SR ENISO 14001 2015

Cluj-Napoca, Strada Cosasilor nr. 3-7, spatiu comercial nr. 2, tel: 0744 707 447, e-mail: office@caloria-proiectare.ro \ SR EN30 45001 2018, 0 013

Nr. proiect: 26.1 /2025

Numar
Obiect sanitar (buc) (Ess) Ves

Existente Noi Total Total
Lavoar 0 2 2 0.30 0.60
Vas closet 0 2 2 2.00 4.00
Pisoar 0 0 0 0.50 0.00
Bideu 0 0 0 0.30 0.00
Cada de baie 0 0 0 0.60 0.00
Cada de dus 0 0 0 0.40 0.00
Spalator de vase simplu 0 0 0 0.60 0.00
Spalator de vase dublu 0 0 0 0.60 0.00
Masina de spalat haine 0 0 0 1.20 0.00
Masina de spalat vase 0 0 0 0.60 0.00

Total Es ﬁ";\ | 4.60

Din tabelul 3 rezulta debitul de calcul

, in consecinta:

Debitul de calcul al apelor uzate me (/s)
Debitul continuu de apa uzata Veont (I/s)
Debitul pompat de apa uzata Vp= & (I/s)
Debitul total Vtet= (o (I/s)
Coeficientul de simultaneitate k= g
\&,
Se proiecteaza pentru racordul la reteaua publica ZAreTQ cta din PVC-KG SN4 © 110 mm.

Data,
2025
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05. CAIETE DE SARCINI - INSTALATII SANITARE

1. GENERALITATI

Prezenta documentatie trateaza proiectarea instalatiilor sanitare aferente Parcului Vasile Aaron la faza de
proiectare Proiect Tehnic (P.Th.).

Denumirea investitiei: “CONSTRUCTIA, MODERNIZAREA SI EXTINDEREA SPATIILOR VERZI IN
CARTIERUL VASILE AARON, fiind amplasata in municipiul Sibiu, strada Oncesti-Oasa-Muncel, judetul Sibiu.

Partea desenata cuprinde urmatoarele planse:

[S-01 Plan de situatie retele subterane tronsonul 1

IS-02  Plan de situatie retele subterane tronso

[S-03 Plan de situatie retele subterane tro

[S-04 Plan de situatie retele de irigare

[S-05 Detalii de montaj

2. NORMATIVE, STANDARDE S fUlE RESPECTATE LA EXECUTIE
* 19:2022 — Normativ privind proiectareagexecutta si exploatarga ii_‘is” latii sanitare aferente cladirilor;
= STAS 1478:1990 — Alimentarea cu Ap& ivile, $1 industriale. Prescriptii fundamentale de
proiectare; oY
= STAS 3051:1991 — Canale ale retelelor i

STAS 2250 — Presiuni nominale, presiuni de incercare si presiuni de lucru maxim admise;
SR 11357 — Masuri de siguranta contra incendiilor:
STAS 10128 — Protectia contra coroziunii a conductelor supraterane de otel. Clasificarea mediilor agresive;
= C 56 - Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si a instalatiilor aferente;
DECRET 290 — Norme generale de protectie impotriva incendiilor in proiectarea si executarea constructiilor si a
instalatiilor;
= STAS 1061 — Tevi din polietilena de inaltd densitate;
= Legea nr. 319:2006 a securitatii si sandtatii in munca. conditii de munci;
= Legeanr. 10:1995 republicati in 2022;
= Legea nr. 50:1991 modificata in 2017;
Ordin 839:2009 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a Legii nr. 50:1991;
Legea 608:2001 cu modificérile ulterioare privind evaluarea conformititii produselor;
SR EN 671-2-2002 — sisteme fixe de lupta impotriva incendiilor — sisteme echipate cu furtun. Partea [:
Hidranti interiori echipati cu furtunuri plate;
= Ord. M.I. 775:1998 Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor;
®= C 300:1994 Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de constructii si
instalatii aferente acestora;
= HG 766:1997 Hotarare pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in constructii.

3. PROBE DE PRESIUNE SI DE PUNERE IN FUNCTIUNE
Conductele de apa rece de consum vor fi supuse la urmitoarele incercri:
i. Incercarea de etanseitate la presiune la rece;
ii. Incercarea la functionare la apd rece.
Incercarea de etanseitate la presiune la rece se va efectua inainte de montarea aparatelor si armaturilor de
servici la obiectele sanitare, extremitatile conductelor fiind obturate cu dopuri.
Conductele se vor mentine sub presiune, timpul necesar verificarii tuturor traseelor si imbindrilor este de minim
20 de minute, interval in care nu se admite sciderea presiunii.
incercarea de functionare la apd rece se va efectua dupa montarea armaturilor la obiectele sanitare, cu
conductele functiondnd sub presiunea hidraulica de regim.
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Verificarea se va face prin deschiderea numirului de robinete de consum, corespunzitor simultaneititii si
debitului de calcul.
Conductele interioare de canalizare vor fi supuse urmétoarelor incercari
i Incercarea de etanseitate;
ii. Incercarea de functionare.
Incercarea de etanseitate se va efectua prin verificarea etanseitatii pe traseul conductelor si la punctele de
imbinare
Incercarea de functionare se face prin alimentarea cu apa a obiectelor sanitare si a punctelor de scurgere la un
debit normal de functionare si verificare a conditiilor de scurgere.

4. CAIET DE SARCINI PENTRU EXECUTIA IZOLATIILOR

Acest capitol cuprinde specificatii care stabilesc calitatea materialelor si conditiile de executie a lucrrilor de
izolare a instalatiei sanitare, termice si de ventilare.

Izolarea cu ajutorul tuburilor izolante:

Suprafefele pe care urmeaza sa se aplice adezivul trebuie foarte bine curitate si degresate ca si suprafata
izolatiei altfel lipirea nu se va executa bine.

Daca suprafetele au fost vopsite anterior trebuie sa ne asigurdm ca lipiciul va adera la vopsea. Adezivul nu
trebuie folosit pe suprafete care au fost tratate in prealabil cu bitum, asfalt sau uleiuri.

Maisurarea circumferintei:

Masura se poate obtine utilizind o banda de material izolant cu aceeasi grosime cu a izolatiei care urmeaza sa
fie folosita. In acest fel se obtine dimensiunea circum ferintei inclusiv grosimea materialului izolant.

Lipirea marginilor:

Pentru lipirea marginilor unui tub care in prealabil a fost taiat pe lungime, tubul se infasoara pe o teava cu
diametrul mai mare decat cel al fevii care trebuie izolata astfel incit marginile si nu se atinga si se aplica adezivul.
Apoi in tub se introduce feava care trebuie izolata. Dacd tubul de izolatie nu este foarte lung si izolatia nu este foarte
groasa se poate rula pe lungime si apoi se poate aplica adezivul.

Pentru izolarea conductelor cu diametre mari, saltelele izolante se taie la dimensiunile potrivite si se aplica pe
margini un strat subtire de adeziv. Inainte de pozitionarea saltelei se verifici daci adezivul s-a uscat indeajuns (daca
nu se lipeste de degete insemna ca este uscat destul).

La lipirea a douﬁ margini, acestea se preseazi bine cu ambele maini, incepind cu marginea indepartata,
inaintand spre centru evitand astfel lipirea neuniforma.

Izolarea conductelor cu grosime de pini la 160 mm cu tuburi:

Utilizarea tuburilor potrivite.

Teava se introduce in tubul de izolatie incepdnd cu un capat. Tubul nu trebuie fortat. Dupa ce a fost asezat la
locul lui, un capat se fixeaza cu adeziv, dupd care se aplicd adeziv §i pe marginea tubului fixat si pe cea a tubului care
urmeaza s se fixeze. Se apropie marginile tuburilor si se preseazi.

Izolarea conductelor dintr-o instalatie existenti:

Daca instalatia a fost deja executatd, tuburile se taie in lung pentru a putea fi asezate la locul lor. Se aseazi tubul
astfel incat marginile s fie separate, se aplicd adeziv si dupi ce adezivul s-a uscat se preseaza.

Izolarea coturilor la 90°:

Se taie un tub care sa aiba lungimea cotului. La mijloe, tubul se taie in doua la un unghi de 45°. Cele doua
bucatie se rotesc pana se obgine unghiul de 90°apoi cele doua piese se lipesc. Piesa se taie pe lungime, in interior, se
pozitioneaza pe teava si se lipesc cele doud margini. Pe marginile cotului se aplica adeziv si se lipesc de marginile
tuburilor asezate in lungul tevii.

Daca tuburile izolante de pe tevi au fost asezate la locul lor si lipite, cotul la 90°va trebui masurat foarte bine si
incapa.

Izolarea coturilor cu diametru diferit de cel al tevii:

Se cautd doua tuburi de izolatie astfel incét diametrul interior al unui tub si fie egal cu diametrul exterior al
celuilalt. Se formeaza cotul cum s-a ardtat anterior si se aseazi astfel incat marginile cotului sa se suprapuna peste
izolatia tevilor

Izolarea coturilor din mai multe segmente;
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Se taie o bucata de tub izolant la lungimea necesara sa acopere cotul. Se calculeaza diametrul exterior al tubului
de izolatie. Se traseaza doua linii paralele la mijlocul tubului. Distanta dintre linii este egald cu diametrul exterior al
tubului. Cu o alta linie se marcheaza jumatatea distantei dintre primele doud. La un centimetru de o parte si de alta a
liniei din mijloc se marcheaza doud puncte si se traseaza doua linii oblice prin aceste puncte. Tubul se taie in lungul
celor doua linii oblice, iar cele trei piese obtinute se rotesc pana se obtine un unghi de 90° apoi se lipesc.

Cotul astfel obtinut se taie in lungime pe interior, se aseazi pe {eava si se lipesc marginile. Cotul se fixeazi cu
adeziv de tubul de izolatie de pe teava.

Izolarea T-urilor:

Se taie o treime din lungimea tubului de izolatie. Bucata mai mica se taie dintr-o parte la un unghi de 45° apoi
se taie si din cealalta parte la acelasi unghi.

in bucata mai lungi se fac doud tiieturi la mijloc la 45°. Diametrul taieturii trebuie sa fie egal cu diametrul
exterior al tubului.

Pe marginile taiate se aplica adeziv si se lipesc in forma de T.

Se taie T-ul in lungime pe partea din interior, se aseaza pe (eava si se lipeste.

. Daca (eava are diametrul mai mic decat al T-ului atunci {eava se va izola in prealabil, dupa care se realizeaza un
T care sa aiba diametrul interior egal cu cel al diametrului exterior al tevii, apoi se izoleaza T-ul cum s-a ardtat mai
sus.

Izolarea unui T cu tidieturi rotunde:

Folosind un tub cu diametrul egal cu cel al (evii care trebuie izolata se face o gaurd in tub in locul unde se
formeaza T-ul.

Se taie tubul in lungime. Se aseaza pe teavi astfel incat gaura sa fie in dreptul celei de a treia teava, apoi se
lipesc
marginile.

A treia parte a teului se formeaza taind o sectiune in forma de U dintr-un alt tub de izolatie.

Se pune si aceasta parte astfel incat s se aseze perfect in golul din celalalt tub.

Izolarea unei vane:

Izolarea vanelor de diametre mici: se ia un tub de izolatie, se face o taietura in lungul lui astfel incat sa incapa
vana si se face o gaurd. Tubul se pune pe vana si se lipesc marginile.

[zolarea vanelor de diametre mari: se izoleaza conducta in ambele parti ale vanei. Se infasoara in jurul vanei
banda izolatoare autoadezivi. Se taie un tub de izolatie la lungimea egald cu circumferinta tuburilor cu care s-au izolat
conductele si se taie pe lungime. Tubul se aplatizeaza si se face o taietura longitudinald cu un gol la capatul ei. Acest
tub se aseaza pe vana astfel incat marginile tubului si se suprapund peste marginile izolatiei conductelor. Daca este

. necesar, tija vanei se poate izola aplicand un inel din material izolant.

Izolarea unei reductii:

Se alege un tub izolator cu diametrul egal cu diametrul mai mare al tevii si se taie la o lungime mai mare decat a
spatiului pe care il ocupa reductia. La unul dintre capete se taie cate un triunghi pe fiecare parte astfel incat
circumferinta sd formeze o reductie egala cu diametrul celei de a doua tevi si se lipesc marginile. Piesa se taie pina se
obtine si la un capat si la celalalt diametrul dorit si lungimea dorita pentru reductie. Piesa se taie in lung, se potriveste
pe teava si se lipeste.

Izolarea tevilor in dreptul suportilor de sustinere:

Pentru a garanta o izolare constanta in lungul tevii in special cand se utilizeaza elemente de suspendare se indica
utilizarea unor piese speciale care se gasesc intr-o mare varietate de diametre pentru a permite instalarea usoara.

Aceste piese speciale se monteaza cum s-a aratat mai sus.

Utilizarea tuburilor autoadezive: A

Acest tip de tuburi se foloseste pentru instalatiile gata executate. Au avantajul unui montaj rapid. Inainte de
izolare tuburile trebuie bine curitate, degresate si uscate. Tubul se aseaza pe teava . Folosind ambele maini se inlatura
benzile aplicate pe margini avand grija ca marginile sa se potriveascd. Usor se preseaza cele doud margini incepand cu
capatul indepartat si inaintand spre centru.

Izolarea tevilor cu diametre mai mari de 160 mm cu saltele izolante:

Utilizdnd o bucata de saltea cu grosimea egala cu cea a izolatiei se infasoara in jurul tevii si se masoara
diametrul.
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Lungimea respectiva se masoara pe o saltea si se marcheazi cu o linie. Salteaua se taie in lungul liniei. Se aplica
adeziv pe margini, se infagoara salteaua in jurul fevii i se preseaza marginile cu adeziv incepand cu capatul
indepirtat.

Izolarea coturilor:

Prima data se masoari raza de curburd a cotului. Se ia in deschiderea unui compas distanta masurata anterior si
pe o saltea se traseazd un arc de cerc asezand compasul cu varful intr-un colf. Se masoara diametrul exterior exact al
fevii. Distan{a masurata se imparte in doud si se marcheaza mijlocul. Distanta obginuta se adaugd la raza masurata
anterior. Cu varful compasului in acelasi loc si cu suma obtinuta in deschiderea compasului se traseaza un alt arc de
cerc. Cu grija se taie dupa cele doud arce rezultand o piesa, dupi care dintr-o alta saltea se mai croieste o bucata. Pe
marginile razelor mari se aplicd adeziv si se lipesc. Se aplicd adeziv pe marginile razelor mici dupa care se aseazi pe
feava si se lipesc.

Izolarea reductiilor:

Mai intai se masoara inal{imea reductiei incluzand imbinarile. Se masoara diametrul exterior maxim i minim si
se adauga de doua ori grosimea izolatiei la fiecare masura. Cu ajutorul acestor dimensiuni se formeaza un triunghi pe

. o saltea izolantd unde diametrul mare reprezintd baza triunghiului iar diametrul mic, linia mijlocie. Cu ajutorul
compasului se masoara distanta de la varful triunghiului la unul dintre unghiurile de la baza si se traseaza un prim arc
de cerc. Al doilea arc de cerc se traseaza punand varful compasului in varful triunghiului si avand in deschiderea lui
unul dintre unghiurile triunghiului mic. Se masoara circumferinta conductei cu diametrul mai mare cu ajutorul unei
benzi de material izolant, se marcheaza mijlocul ei iar apoi banda se aseaza pe circumferinta cercului mai mare. Se
traseaza doud linii din capetele benzii pana in varful triunghiului apoi se taie cu atentie. Se aplica adeziv pe margini,
se aseaza la locul ei si se lipeste.

Izolarea rezervoarelor:

Inainte de izolare se curd(a bine suprafata rezervorului, dupa care se masoara circumferinta §i inalfimea lui. Pe o
saltea de izolatie se traseaza un dreptunghi a carui laime o reprezinta inaltime rezervorului si lungimea. circumferinta
lui, se aplica adeziv pe saltea si pe rezervor si se lipeste izolatia.

Pentru izolarea suprafetelor superioare si inferioare rotunjite ale rezervorului se masoara diametrul total ca in
figura.

Uitlizand diametrul se calculeaza raza cu ajutorul cdreia se traseazd un cerc. Se taie cercul, se aplica adeziv si pe
izolatie si pe rezervor, se aseazi discul pe rezervor si se apasi tare din mijloc spre margini dupi care se lipesc
marginile de cele ale izolatiei laterale.

Izolarea vanelor:

inainte de inceperea izolatiei vanei se izoleaza conductele. Se masoara diametrul izolatei si apoi cel al flanselor.

. Pe doua saltele de material izolant se traseaza cu ajutorul unui compas doui cercuri concentrice avand diametrele
egale cu cele ale flansei si a izolatiei. Cu atentie se taie cele doud inele iar apoi se realizeaza céte o taietura in fiecare
inel pentru a putea fi asezate pe partea exterioara a flanselor vanei. Cu ajutorul unei benzi de material izolant se
masoard diametrul flanselor apoi se masoard lungimea vanei incluzand grosimea flanselor. Pe o saltea de material se
traseaza un dreptunghi a cdrui lungime o reprezinta circumferinta flansei, iar latimea dreptunghiului o reprezinti
indltimea vanei, dupa care se traseaza mijlocul.

Se masoard diametrul corpului vanei. Cu varful compasului in capatul liniei din mijloc si in deschiderea
compasului raza corpului vanei se traseaza cate un arc de cerc in ambele capete ale liniei. Se taie piesa rezultata. Se
aplica adeziv pe margini, se aseaza pe vana si se preseaza pentru a se lipi.

Se masoara diametrul flansei frontale si pe o saltea izolanta, si se traseza un cerc. Se taie cercul iar in mijlocul
lui se realizeaza o gaura astfel incét sa poata fi asezatd pe flansa iar apoi se lipeste.

O data asezati la loc, i se masoard circumferinta si se traseaza pe o saltea lungimea rezultata, lungime care apoi
se imparte in patru parti egale. Se mésoara apoi distanfa cea mai mare si cea mai mica de la flansa frontala pana la
izolatia corpului vanei. Cele doua distan{e se marcheaza pe cele cinci linii existente alternativ incepand si terminénd
cu distanta mai mica.

Uitlizand ca raza diferenta intre cele doua distan{e se traseaza cercuri in jurul capetelor liniilor si cu ajutorul
arcelor de cerc se unesc cercurile ca in figura iar apoi se taie piesa. Se aseaza la locul ei. se lipesc marginile drepte de
marginile izolatiei flansei frontale iar mai apoi se lipesc marginile curbe de izolatia corpului vanei si se verifica daca
toate marginile au fost lipite bine.

pag. 4/20



)?2 e proieclare e consultanla si verificare proiecte o dirigentie de santier

C o . - ; :
alO rla e expertiza tehnicd e audit energetic
pentru instalatii Iin constructii)]|

| sreuso 00120
| SREMISO 140012015
SRENISO 450012018

Nr. proiect: 26.1/2025

Cluj-Napaca, Strada Cosasilor nr. 3-7, spatiu comercial nr. 2, tel: 0744 707 447, e-mail: office@caloria-proiectare.ro

Izolarea tevilor cu diametre mai mari de 160 mm cu saltele izolante autoadezive:

Alaturi de rolele cu saltele izolante, saltelele autoadezive formeaza baza unei izolari rapide si simple. Pentru
utilizare se indepdrteaza hartia de pe spatele saltelei. Rolele de material sunt folosite cu precadere pentru suprafetele
foarte mari.

Inainte de izolare trebuie curégate si degresate bine suprafetele. A nu se izola suprafete ruginite sau corodate.

Dintr-o saltea se taie forma dorita, se desprinde hartia incepand cu un capat, se aseaza izolatia si se lipeste. Se

dezlipeste treptat hartia apasand pentru a se lipi. Se recomanda mai intéi izolarea partii inferioare a instalatiei , apoi
marginile si abia la sfarsit partea superioara pentru a preintdmpina patrunderea umiditatii. Se lipesc apoi marginile
saltelelor intre ¢le.
Similar, pentru a izola peretii unui rezervor rotund se misoard circumferinta si indltimea acestuia, maisurile se
transferd pe o saltea si se taie forma doritd. Se lipeste un capat pe peretele rezervorului dezlipind hartia treptat, pe
masura ce se avanseaza, dupd care se lipesc marginile saltelei cu adeziv. Partea superioara a rezervorului se izoleaza
cum s-a aritat la saltelele simple cu deosebirea ca trebuie dezlipita hartia de pe spatele saltelei.

5. CAIET DE SARCINI PENTRU RETELE DE ALIMENTARE CU APA DIN POLIETILENA DE
INALTA DENSITATE

Generalitati

Pentru orice santier de montaj de conducte de apa, este obligatoriu sa se niveleze cu grija fundul trangeei cu
scopul ca panta s fie constantd intre punctele de incepere si incheiere a zonelor cu panta constanta iar cotele tuburilor
dupa pozare sa fie in conformitate cu cele inscrise in proiect.

Pentru traseele avand un profil orizontal (chiar daca prezinta denivelari ), se va realiza un profil cu pante
ascendente mici, pantd de la 2 mm/m la 3 mm/m, si pante descendente mai mari, de la 4 mm/m la 6 mm/m, cu scopul
de a acumula aerul in punctele inalte de unde va putea fi evacuat printr-un ventil de aerisire, in special pentru
conductele cu diametru mare.

Trasarea lucririlor

Pentru pozarea tuburilor la retelele de apd, se utilizeaza frecvent trei metode de trasare;

- cu jaloane de nivel - teurt;

- cu aparat topografic tip nivela;

- cu fascicul laser.

Jaloanele de nivel sunt constituite din niste elemente din lemn, in forma de T, fixate vertical. Sunt folosite in
seturi de 3 bucati, din care doud cu marcaje simplu alb si unul cu marcaj dublu rosu si alb. Ele sunt utilizate pentru a
determina cotele punctelor intermediare ale pantei ce trebuie respectate pe o conducta céreia i se cunosc cotele
punctelor extreme.

La utilizarea nivelei topografice, se stabileste inaltimea diferitelor puncte ale generatoarei superioare ale
conductei situate sub planul orizontal de vizare al nivelei, plan a cdrei cotd este determinatd pe baza unei cote de
referin{d al unui reper de nivelment de pe teren. Cunoscand panta conductei si lungimea tuburilor se determina cotele
previdzute ale diferitelor puncte ale retelei.

La utilizarea aparatelor emitatoare de raza laser vizibild, acesta emite un fascicol intens si foarte bine focalizat
de lumind, fascicul transmis in plan orizontal, in toate directiile, prin rotirea unei prisme cu reflexie totali. Raza de
lumina este vizualizata pe un jalon topografic de mésura gradata in centimetrii.

Metoda cu fascicol laser, prezintd avantajele simplitatii, preciziei si rapiditatii de masurare. Adancimea transeei
poate fi misuratd in permanentd in diverse puncte pentru efectuarea corectiilor necesare, precum si pozarea la cotele
corecte ale tuburilor.

Terasamente

Sapaturile se vor executa mecanizat pe primii 2,0 m adancime de la nivelul terenului (80%) cu corectarea
manuala a malurilor ( 20% ) pentru montarea sprijinirilor necesare, iar restul manual.

Ultimii 25 em deasupra cotei de fundare se vor sapa manual si numai inainte de pozarea tubului.

Patul de pozare al tubului se niveleazi la panta prevdazutad in proiect, eventualele deniveldri se elimind prin
sdpare, umpluturile realizandu-se cu nisip.

Malurile vor fi sprijinite cu dulapi metalici de inventar asezati orizontal la interspatii de 0,00 - 0,20 m.
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Pamantul rezultat din sapaturd se va depozita lateral transeei, la o distanta de 70 cm de marginea ei, iar
excedentul va fi transportat la groapa.

Pe toata durata executdrii lucrarilor, transeea va fi obligatoriu imprejmuiti si se vor instala panouri avertizoare,
iar pe timp de noapte va fi semnalizata corespunzitor pentru prevenirea oricaror accidente.

Cobordarea in transee se va realiza pe sciri rezemate, iar muncitorii vor purta casti de protectie

Pentru evitarea caderii muncitorilor, a pamantului sau a materialelor in groapa sapata, sprijinirile vor depasi cu
cel putin 0,15 m marginea superioara a santului.

Sprijinirile se vor demonta de jos in sus, doar pe misurd executarii umpluturilor cu nisip in zona tuburilor si
apoi pamant bine compactat.

Manipularea, transportul, depozitarea si conservarea materialelor.

Polietileni de inalta densitate (PEHD)

Manipularea si transportul tuburilor din PEHD se va face cu atentie, pentru a le feri de lovituri si zgarieturi.

La incdrcarea si descircarea si alte diverse manipuldri in depozite si pe santiere, tuburile din PEHD nu vor fi
aruncate, iar deasupra lor nu se vor depozita sau arunca alte materiale.

Tuburile din PEHD se livreaza si se transporta orizontal, in pachete ambalate, pentru diametre de Dn>110 mm,
iar pentru Dn < 110 mm in colaci sau pe tamburi. in timpul verii, tuburile, racordurile si piesele din PEHD se
transportd acoperite cu prelate.

Tuburile din PEHD cu Dn > [10 mm se vor aseza in stive cu indltime maxima de 1,5 m.

Tuburile, racordurile si piesele de PEHD se depoziteaza in magazii sau locuri acoperite si ferite de soare. Se vor
respecta prevederile legale privind depozitarea materialelor combustibile.

Temperatura recomandatd de depozitare este intre + 5° ...+ 40° C si materialele depozitate nu vor avea in
apropiere surse de caldura. Depozitarea se va face pe suprafete orizontale, betonate sau balastate. Racordurile si
piesele de imbinare se vor depozita in rafturi, pe sortimente si dimensiuni.

Reguli practice

Tuburile de PEHD trebuie si fie ridicate si nu tarate sau rostogolite pe pamant sau pe obiecte dure. Trebuie sa
se evite contactul cu piesele metalice iesite in afard, de ex. protejarea in timpul transportului, a pargilor metalice ale
vehiculului si controlarea platformelor camioanelor, ca si a paletilor de manevrare in timpul transportului, mijlocul
ales va trebui si impiedice aruncarea pe pietris, gudroane sau fum asupra materialului. Tuburile vor fi stocate pe
suprafete plane si amenajate (fird pietre iesite in afard). Pentru o stocare de lungd duratd, este bine sd se evite
contactul direct cu solul folosind, de exemplu, paleti.

Colacii vor fi stocati de preferintd culcati. in acest caz suprapunerea colacilor nu va trebui sa depigeasca
inaltimea unui metru. Este de preferat si nu se dezlege colacii din chingi decdt in momentul utilizarii lor pe santier.
Tuburile trebuie s fie aprovizionate in ordinea utilizirii lor.

Reguli speciale pentru tuburile infisurate pe tamburi

Chiar pe suprafetele plane, este obligatorie sprijinirea de o parte si de alta a tamburului, atat pentru ambalajele
pline, cat si pentru cele goale. Pe santier, sprijinirea se poate realiza foarte simplu cu ajutorul cirdmizilor. in timpul
transportului cu camionul, tamburul va fi asezat astfel incét sa fie sprijinit in patru puncte pe platforma si, totodata,
legat cu chingi pentru ca eforturile si se exercite asupra partilor metalice ale tamburului si nu asupra tubului.

Legarea in chingi a tubului, realizata strat cu strat, se va pastra pana la utilizarea pe santier. in caz de utilizare
partiald, extremitatea exterioard libera va fi ancorata solid inainte de orice manevrare.

Temperaturi de prelucrare si montare pe santier

Temperatura optima de prelucrare si montare a tuburilor din PEHD este intre + 5°...+ 30°C.

Cand se depasesc aceste temperaturi se iau masuri speciale: intre + 5° .... - 5°C se asigurd corturi incélzite, iar
peste + 30°C se feresc de razele de soare.

Verificarea materialelor

inainte de folosire, tuburile, racordurile si piesele din PEHD vor fi verificate vizual si dimensional, astfel:

a) La examinarea cu ochiul liber, tuburile trebuie sa fie liniare; culoarea sa fie uniforma, suprafetele interioard si
exterioard si fie netedd, fara fisuri, arsuri si cojeli. Nu se admit goluri de aer, incluziuni si arsuri in secfiunea
transversala a tuburilor.
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Suprafafa interioard si exterioard a racordurilor si pieselor din PEHD trebuie sa fie neteda, fird denivelari,
arsuri, zgarieturi, incluziuni, cojeli, iar capsulele de protectie ale bornelor electrice ale mansoanelor si colierelor de
priza trebuie si fie intacte.

b) Abaterile geometrice ale tuburilor, racordurilor si pieselor din PEHD la masurarea cu sublerul trebuie si se
inscrie in standardele sau normativele romanesti sau in avizul de agrementare.

Tuburile, racordurile si piesele de imbinare din PEHD gasite necorespunzitoare se refuzi la receptie si nu se
introduc in lucru. Acolo unde tuburile sunt depozitate in aer liber pentru o perioada de un an sau mai mult, capetele
trebuie sa fie acoperite pentru a proteja garniturile de cauciuc si interiorul tubului impotriva razelor ultra-violete.

Montarea conductelor — generalititi

Inainte de inceperea instalarii, este esentiald familiarizarea completa cu planurile de proiectare si specificatiile
materialelor.\

Urmatoarea lista de verificari constituie un punct de plecare favorabil unei instalari corecte:

a) Asigurarea ca toate clasele. diametrele si / sau rigiditatea conductelor sa fie furnizate la amplasamentele
corespunzatoare,

b) Verificarea efectuarii comenzii si livrarii tuturor pieselor de imbinare necesare, cum ar fi: coturi, teuri, vane,
racorduri speciale etc. Acestea trebuie sa fie repartizate la amplasamentele unde sunt necesare.

¢) Confirmarea amplasamentelor, tipurilor si dimensiunilor tuturor masivelor de ancoraj si sprijinire acolo unde
sunt necesare.

d) Verificarea tuturor conditiilor de proba in teren (pe santier) si daca proba este necesard pe tronsoane sau pe
toatd lungimea retelei.

¢) Elaborarea graficului de esalonare a executiei cu mentionarea stadiilor fizice prevazute in proiect cind este
necesara verificarea lucrarilor si de catre Inspectoratul de Stat in Constructii.

f) Realizarea transeei la dimensiunile si cotele proiectate.

Cele de mai sus, impreuna cu procedeele de constructie corespunzitoare vor asigura ca lucrarile sa decurga
logic si sa rezulte o exploatare eficienta.

Trangeele trebuie sa fie executate pe traseul. latimea, panta si adancimea indicate in proiect. in general,
conductele sub presiune nu necesitd transee adanci, deoarece pantele transeei pot urmari conturul terenului existent,
desi trebuie sd se mentina pante constante intre vanele de evacuare si ventilele de aerisire.

Latimea transeei la generatoarea superioard a tubului nu trebuie sa fie mai mare decat este necesar pentru
asigurarea spatiului corespunzitor pentru realizarea imbinarii in transee si a compactirii umpluturii la partile laterale
inferioare ale conductei.

Pe teren instabil si conditii de umiditate, proiectantul va specifica lucrarile suplimentare pentru realizarea unei
fundatii stabile. La fundul transeei trebuie sd se realizeze un pat de pozare din nisip, cu o grosime minima
reprezentdnd o patrime din diametrul nominal al tubului (minim 150 mm, in afara de cazul in care mansonul de
imbinare nu necesitd mai mult).

Materialul pentru patul de pozare trebuie sa fie selectat cu grija, astfel incat sa raspunda cerintelor de proiectare
si conditiilor trangeei. Se recomandd ca pentru patul de pozare sa fie folosit numai material granular. Nu corespund si
nu trebuie sa fie folosite materiale din soluri organice sau soluri cu granulatie find cu plasticitate de la medie la mare.

Suprafata patului de pozare trebuie s fie continua, neteda si sa nu contina particule prea mari care pot produce
incdrcdri punctiforme asupra tubului.

Intr-un sol nisipos bun este posibil si se profileze fundul transeei fard a mai fi nevoie sa se realizeze un pat de
pozare. Se recomanda ca, inainte de asezare, 20 mm din creasta patului de pozare s3 rimana necompactati. astfel incat
tubul " sd se aseze" in pat.

Montarea conductelor din polietilena (PEHD)

Pozarea tuburilor trebuie sd fie realizata in ondulatii largi (serpuit) destinate si compenseze contractarea si
dilatarea (polietilena are o dilatare lineara care poate atinge 8 mm la m pentru o diferentd de temperaturd de 40° C).

imbinarea tuburilor si racordurilor din polietilend se face uzual prin sudurd sau cu flanse. Sudura se poate
executa in doud moduri:

- cap la cap cu disc (oglindd) cu rezistentd, deci sudura prin fuziunea capetelor;

- cu termoelemente pentru sudura pieselor electrosudabile (mansoane, coliere de priza).

Factorii care conditioneaza realizarea sudurii si rezistenta la presiunea interioari:
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a) Factori de mediu:

- temperatura exterioara poate influenta sudura prin timpul de sudura pentru cazul temperaturilor > 5°C;

- sau in cazul temperaturilor < 5°C prin necesitatea unei protectii (cort, prelata sau folie de plastic) care trebuie
sa acopere aparatul de sudura si sudorul si care va fi incalzita cu ajutorul unui generator de aer cald pentru a evita
racirea brusca, ce poate duce la fragilitatea sudurii;

- in caz de temperaturi > 40 - 50°C si expunere directa la razele solare, protectia locului de muncé prin acoperire
in scopul obtinerii unei temperaturi uniforme pe tot conturul tubului, iar in masura in care este posibil, extremitatile
opuse ale tubului de sudat se obtureaza pentru a reduce cat mai mult posibil racirea suprafetelor sudurii prin actiunea
curentilor de aer si a vantului;

b) Factori de executie:

- compatibilitatea materialelor sudate, adici indicele de fluiditate - topire MFI sa fie cuprins intre 0,4 - 0,7 (1.3)
gr./10 min. sau acelasi tip de polietilend PE 100, PE 80 etc.;

- sudorii vor fi instruiti de producatori sau atestati de o institutie autorizata,

- respectarea parametrilor de sudura: presiune (apasarea suprafetelor) si timp, precum si timpul de racire inainte
de indepartarea clemelor de fixare ale dispozitivului de pozitionare.

La imbinarea cu flanse, prin intermediul adaptorului de flanse (gat) se va avea in vedere corelarea flanselor
metalice aditionale cu cele ale robinetilor dupa standardele 1SO, in functie de presiune,

Procedeele de imbinare cu flanse fiind cunoscute nu se detaliaza.

Sudura cap la cap cu disc cu rezistenta electrica

Procedeul constd in pregatirea si apoi incalzirea pieselor de asamblat cu ajutorul unui disc cu rezistenta (tub/tub,
tub/racord, racord/racord) in zona de sudurid la temperatura necesara si din aplicarea asupra acestora a unei presiuni
(presare) necesare, sudura realizandu-se omogena, fara aport suplimentar de material.

Realizarea acestui procedeu trebuie si se faca in conditiile verificarii temperaturii de sudare si prin utilizarea
aparatelor de sudura care permit controlul valorii presiunii aplicate.

Calitatea sudurii este determinatd de urmatorii factori:

- Cunoasterea procedurii de sudare si aparaturii de sudura de performantd corespunzatoare, care presupun:
obtinerea de la producitor a schemei si procedurii de suduri; instruirea si verificarea cunostintelor sudorului de cétre
producdtor sau institutii autorizate, in prezenta beneficiarul retelei. Acesti factori permit controlul temperaturii
termoelementului (disc, oglinda) si al presiunilor (presari) indicate pe afisajul aparatului de sudura.

- Examinarea vizuala a sudurii

- Testarea sudurii se poate realiza prin indoirea ansamblului sudat pana la un unghi de 180", proba neprezentand
semne de rupturd; sau la un test de tractiune a ansamblului sudat al carui rezultat trebuie sa fie o cedare a tevii, nu a
sudurii.

- Testele de andurantd constau in incércarea cu acelasi tip si sarcina constantd a tevii si a sudurii. Raportul
rezistentelor realizate teava / sudura trebuie sa fie > 0.8.

Sudura cu termoelemente a pieselor (mansoane, coliere de priza).

Procedeul constd in pregitirea si apoi electrocutarea pieselor (mansoane, coliere de prizd) pe tub cu ajutorul
rezistentelor incorporate in piese. De regula, factorul de sudurd >1. in cazul acestui procedeu, conditiile mediului si
pregatirea sunt mai importante decat aparatul de sudura.

Calitatea sudurii este determinata de urmatorii factori:

- Aparatul de sudura sa fie ales astfel incat sa aiba posibilititile de autotestare si capacitate de inmagazinare a
datelor realizate de fiecare sudura: instructiunile producatorului de teava privind procedeul de sudura; specificatiile de
intretinere a aparatului; instruirea si verificarea cunostintelor sudorului de citre producitor sau organisme autorizate,
in prezenta beneficiarului retelei.

- Testele ce se pot realiza pot i facute prin citirea corecta a codurilor, prin testul de tractiune si / sau unde {eava
trebuie sd cedeze inaintea sudurii.

Detalii privind montarea tuburilor si racordurilor din PEHD prin suduri cap la cap

Procedeul de sudare

In procedeul de sudare cap la cap cu termoelement (disc sau oglinda), piesele de asamblat (tub / tub, tub /
racord) sunt incdlzite in zona de sudat la temperatura de sudurd, apoi sudate impreuna prin aplicarea presiunii fard
aport suplimentar de material. Rezultd o imbinare omogena. Realizarea sudurilor cap la cap cu termoelement nu
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trebuie sa se facd decat prin utilizarea aparatelor de sudura care permit controlul valorii presiunii aplicate si, de regula,
si al temperaturii.

Conditii generale

In principiu, numai materiile de aceeasi naturi pot fi sudate impreuna. Indiciile de fluiditate a racordurilor cu
capete drepte pentru sudurd in PE se situeazd in gama de 0,7 si 1,3 g/10 min. Ele pot fi sudate cu tuburi din PE al
caror indice de fluiditate MFI este cuprins intre 0,4 si 1,3 g/min.

In zona imbinarii, grosimea peretelui tubului de racordat trebuie sa corespunda celei a racordului de sudat cap la
cap.

Sudurile cap la cap cu termoelemente nu trebuie sa fie executate decat de sudori calificati, atestati de producator
sau o institutie autorizata.

Unelte necesare

Suplimentar fata de uneltele folosite in mod curent pentru instalarea tevilor din materiale plastice, cum ar fi
tdietor de tuburi sau foarfeca, este necesar un aparat de sudat special pentru sudura cap la cap. Aceste aparate trebuie
s raspunda urmatoarelor cerinte minimale.

Dispozitivele de strangere trebuie si permitd stringerea corespunzitoare a pieselor fard sa deterioreze
suprafetele si nici si afecteze forma lor rotunda. De altfel, piesele trebuie sa poata fi stranse intr-o aliniere perfecta.

Este necesar sd fie posibild o pregitire prin indepartarea aschiilor cu fete plan-paralele de pe suprafetele de
sudat stranse de aparatul de sudura.

Aparatul de sudura trebuie si aibd o constructie suficient de rigida pentru ca in timpul procesului de sudura
presiunile ce trebuie aplicate sd nu provoace deformiri ale acestuia.

Suprafefele de incalzire ale termoelementului trebuie sa fie plane si paralele. Repartitia temperaturii pe
suprafata utila nu trebuie sa prezinte depasiri superioare la 10° C. Pentru instalarea si utilizarea aparatului de sudura,
trebuie sa se urmeze modul de intrebuintare indicat de producator.

Desfasurarea sudurii, inclusiv lucririle pregatitoare, este descrisa mai jos.

Conditii prealabile generale

Locul de muncd trebuie sa fie protejat impotriva efectelor defavorabile ale intemperiilor, cum sunt ploaia,
zdpada sau vantul. In caz de temperaturi mai mici de + 5° C si mai mari de + 40°C, este necesar si se ia masuri
corespunzitoare pentru protejarea locului de munca, in scopul obtinerii unei temperaturi care sa permitd asigurarea
unei executii impecabile a sudurilor si a unor conditii normale de munci. In caz de expunere la razele solare, protectia
locului unde se efectueazi sudura printr-o prelatd permite sa se obtina o temperatura uniforma pe tot conturul tubului.
In masura in care este posibil, extremitatile opuse ale tuburilor de sudat trebuie si fie obturate pentru a reduce cat mai
mult posibil racirea suprafetelor sudurii prin efectul unui curent de aer prin tub.

Pregatirea sudurii

Calitatea sudurii este influentatd in mod decisiv de grija cu care se fac pregitirile in vederea executarii sudurii.
Prin urmare, aceasta faza de lucru trebuie sa facad obiectul unei atentii deosebite.

Termoelementul (disc sau oglindi cu rezistenta)

Se regleazd temperatura termoelementului la 210°C, apoi se verifica. Temperatura de sudurd trebuie sa fie
cuprinsd intre 200 si 220°C. Pentru a asigura temperatura corectd de sudurd, termostatul trebuie s fie verificat inainte
de inceperea sudurii propriu-zise. Aceasta se realizeaza de preferintd, cu ajutorul unui termometru digital. Totusi,
singurele corespunzatoare sunt termometrele dotate cu un captator de masuri a temperaturii de suprafata.

Trebuie sa se controleze de asemenea, din cand in cénd, temperatura de sudare, in timpul executirii lucririlor de
sudurd, in special efectul vantului poate provoca modificarile usoare ale temperatum termoelementului. Suprafata
termoelementului trebuie sa fie protejata nnpot: iva murdaririi. Inainte de a incepe fiecare sudurd, se curita cele doua
parti ale termoelementului cu ajutorul unei hartii uscate si neferoase. In timpul intreruperilor sudurii, termoelementul
se pdstreaza astfel incat sa fie protejat impotriva efectelor vantului, murdaririi si deteriordrilor.

Rizuirea si controlul

Piesele stranse in dispozitivul de sudura sunt pregatite simultan prin indepartarea aschiilor cu ajutorul rabotezei
destinate acestui scop. Grosimea aschiilor trebuie sa fie < 0,2 mm. Aceastd pregitire este suficientd atunci cand cele
doud piese de sudat nu mai prezinta parti nerazuite. Acesta, in mod normal, cazul atunci cdnd nu se mai desprind
aschii de pe suprafetele pregatite. Se indeparteaza aschiile cazute in interiorul tubului sau racordului, folosindu-se, de
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exemplu, o penseta, in orice caz, se evita atingerea cu mainile a suprafetelor de sudat, in caz contrar, se procedeaza la
o curdtire cu hartie absorbanta imbibata in solvent.

Dupa pregatire, cele doud piese se apropie pand cand ajung in contact. Spatiul dintre piese nu trebuie si
depdseasca in nici un punct 0,5 mm.

Se controleazd in acelasi timp alinierea celor doud piese. un eventual decalaj al suprafetelor exterioare nu
trebuie sd depdseasca 10% din grosimea peretelui, in caz contrar, trebuie gésita o pozifie mai buni de strangere, de ex.
prin rotirea tubului.

Totusi, Tn acest caz, este necesara o noud pregatire prin indepirtarea aschiilor.

Important: pregitirea suprafetelor de sudura trebuie sa fie efectuata chiar inaintea sudurii.

Reglarea presiunii de sudura

Executarea sudurii necesitd diverse presiuni de aplicare si aceasta, pe de o parte, in timpul egalizirii si
imbibarii, pe de alta parte, in timpul incalzirii.

Aceste presiuni de aplicare, in timp sunt influentate de grosimile peretelui tuburilor, de temperatura exterioara si
de intensitatea vantului.

6. CAIET DE SARCINI PENTRU CONDUCTE DIN PVC AFERENTE RETELELOR EXTERIOARE

GENERALITATI

Domeniul lucrarilor

Acest capitol al Specificatiilor acopera toate lucrarile privind furnizarea, livrarea, pozarea, imbinarea, testarea
etc. a tuturor conductelor. Toate elementele si toate lucririle vor respecta si vor fi in conformitate cu aceste
Specificatii.

Asigurarea calitatii

Certificare

Contractantul va asigura certificarea, indeplinind cerintele indicate in Specificatii:

a) certificatul producatorului:

b) certificatul testarii de laborator.

Conductele vor fi testate in fabrica si vor fi supuse testelor hidraulice si de impact.

Toate bunurile importante vor avea certificate de aprobare, emise de INCERC, Ministerul Sanititii si Ministerul
Dezvoltarii, Lucrarilor Publice si Administratiei (MDLPA), anterior utilizirii acestora in Romania.

Costurile esantioanelor, transportul lor la laborator si testarea se considera incluse in prefurile unitare si nu vor
fi platite separat.

MATERIALE

Generalitati

Aceastd sectiune a Specificatiilor acoperd toate lucrarile cu privire la furnizarea si livrarea tuturor conductelor.

Materialele conductelor pentru canalizare vor fi PVC sau PEID, in functie de diametrul si de sistemul de
canalizare folosit (gravitational sau sub presiune), dupa cum sunt definite in cele ce urmeaza.

Aprobarea materialelor

Inainte de a comanda orice material cu orice prezentare, destinat pentru lucrdri permanente, Contractantul va
supune aprobarii Investitorului numele producatorului sau furnizorului propus, o specificatie de material si detalii ale
locului de origine sau de productie. Daci se cere de catre Investitor, Contractantul va furniza acestuia pentru pastrare
0 copie a oricdrei astfel de comenzi facute. Toate materialele folosite in lucririle permanente trebuie sd fie noi, in
afara cazului cénd folosirea materialului vechi sau pus la punct (re-inoit), este permis in mod expres de citre
Investitor.

Probe

Contractantul va aproviziona Investitorul cu probele de material necesare testiirii in conformitate cu Contractul.
Daca nu este in mod expres scutit, Contractantul va furniza si probe ale tuturor articolelor fabricate, cerute pentru
lucrdrile permanente, sau ca o alternativa, Contractantul va prezenta literatura de specialitate, unde asigurarea cu
probe, (cu acordul Investitorului), nu este necesard. Toate probele aprobate vor fi depozitate la locul de montaj de
catre Contractant pe durata contractului, si orice materiale sau articole fabricate ulterior, livrate la locul de montaj
pentru incorporare in lucrarea permanenta, vor fi de o calitate cel putin egald cu proba aprobati. Materialele si
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echipamentul vor fi conforme speciticatiilor proiectului si acolo unde sunt alte materiale folosite trebuie obtinuta
aprobarea prealabila a Investitorului.

[nstalatiile hidraulice prevadzute in proiect se vor aproviziona conform indicatiilor din listele de cantitdti de
lucrari si prescriptiile oficiale privind calitatea instalatiilor. Materialele folosite (tevi, armaturi, flanse) vor avea
caracteristicile prevazute in standardele de stat si se vor verifica dacd corespund tehnic si calitativ prevederilor
proiectului respectiv, sd nu prezinte defasondri, blocari la armaturi. Se va verifica starea sudurilor, a flanselor,
functionarea pompelor, armaturilor si aparatelor. Contractantul va asigura toate conductele, fitingurile, vanele si alte
materiale necesare, dupd cum sunt indicate pe plansele anexate si dupd cum este cerut pentru executarea
corespunzatoare a lucrarilor.

Conducte din PVC (Policloruri de vinil neplastifiata)

Toate conductele si fitingurile din PVC tip greu utilizate la realizarea lucrarii vor fi neplastifiate. in plus,
raportul maxim a dimensiunii standard (SDR) al conductelor PVC nu va fi mai mare de 35. Toate conductele si
fitingurile vor fi furnizate de catre producatori aprobati. Clasele conductelor vor fi conform cu precizarile din Desene,
Cerintele Angajatorului sau din Specificatii.

Lungimea nominald a conductelor va fi de minim 1,0 m si maxim 6.0 m. Daca sunt necesare curburi, se vor
utiliza coturi pre-formate, cu razele dorite. Nu este permisa realizarea la cald a curburilor pe santier. Toate imbinarile
vor fi uscate cu mufe si inele de cauciuc aprobate.

Fitingurile si lungimile de conductd vor fi furnizate cu cap drept. Daca conductele trebuie taiate la o lungime
anumitd, acestea vor fi taiate perpedicular pe axul conductei. Resturile de la taiere vor fi inlaturate cu un cutit. Capul
si mufa vor fi fard noroi sau nisip si inelul va fi amplasat corect in canal. Pe capatul drept al conductei, inainte de
inserarea acestuia in mufa, se va aplica un lubrifiant.

Conducte din polietilena de inalta densitate (PEID)

Acest tip de conductd se va utiliza numai in cazul canalizarilor sub presiune (conducta de refulare a statiei de
pompare, subtraversari rauri-parauri).

Presiunea nominala a conductelor din PEID folosite in sistemul de canalizare va fi de PN 6 bar, iar toate
fitingurile vor avea clasa de presiune cel putin egala cu cea a conductei pe care se monteaza.

Alte materiale

Pot fi propuse si alte materiale, cu conditia de a fi potrivite pentru apa uzata. Vor fi, insd. acceptate si alte
materiale numai daca se poate demonstra ¢a sunt echivalente cu materialele preferate, in termeni de siguran(d si
longevitate.

Fitinguri

Toate fitingurile vor fi confectionate din acelasi material ca si conducta pe care se monteaza si vor avea clasa
minima de presiune egala cu cea a conductei pe care se monteazi, dar oricum nu mai mare de PN10. Toate imbindrile
vor fi de tip uscat cu mufa si inel de cauciuc EPDM. Toate fitingurile vor fi fabricate de un producator care are
certificate de calitate in conformitate cu ISO 9001 : 2000.

EXECUTIA

Generalitigi

Contractantul va trimite certificatele producatorului si certificatele care atesta testele de laborator asupra
conductelor, cu rezultate satisficatoare, conform standardelor specificate.

Transportul, manipularea si depozitarea conductelor:

Datoritd proprietatilor fizice ale materiei prime, suprafata tevilor se poate deteriora cu usurintd. Pentru evitarea
acestui fenomen, este necesar ca tevile sa fie manipulate, transportate si depozitate cu precautiune .

Transportul, manipularea si depozitarea conductelor si a accesoriilor pentru imbinare se va face cu vehicule
adecvate, incarcate si descarcate sub supraveghere atenta. Pe durata transportului, conductele nu vor depasi lungimea
vehiculului cu mai mult de 0,6 m si in acest caz vor fi legate intre ele pentru a elimina balansarea lor. Incarcaturile de
conducte nu vor depdsi indl{imea de depozitare de 2 m. Nu se permite depozitarea peste tevi a altor materiale.

Tevile livrate in bare, pot fi transportate numai cu mijloace de transport previzute cu platforme. Tevile
transportate trebuie fixate de platforma mijlocului de transport, in asa fel ca acestea sa nu alunece si sd nu fie
deteriorate .

Cand conductele sunt transportate una in interiorul celeilalte, se va acorda atentie ca:

= conductele sa fie curate, fard pietris;
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= 53 fie asigurata acoperirea capetelor expuse pentru a preveni intrarea pietrisului pe durata transportului;

= conductele din stratul inferior sa nu fie incarcate cu sarcini care ar putea si le deterioreze sau deformeze.

Conductele vor fi manipulate cu mare atentie la incarcare si descircare. Contractantul va fi responsabil de
calitatea conductelor si de starea lor din momentul livrarii. Se va evita manipularea brutala a conductelor. Tararea
conductelor pe sol nu este permisa si este un motiv suficient pentru a se respinge o conducta.

Contractantul se va asigura ca toate conductele sunt manevrate corespunzitor atit de personalul siu, cit si de
cel al transportatorului angajat. Pe durata transportului, conductele nu se vor sprijini pe imbindri, pe segmentele de
rigidizare ale vehiculelor sau pe alte parti unde ar putea aparea o sarcina concentratd datorata greutdtii conductei sau
socurilor produse de vehicul, ci vor fi sustinute corespunzator pe material moale, vor avea suport continuu pe cat este
posibil si se va evita deteriorarea prin contactul cu obiecte ascutite, cuie etc. [nainte de incircare sau descarcare vor fi
la indemand suficiente echipamente si forta de munca si in nici un caz conductele nu vor fi aruncate din vehicul.
Manipularea tevilor se poate face manual cand dimensiunile tevilor si greutatea lor o permit, sau cu ajutorul utilajelor
de ridicat: stivuitor, macara, etc.).

Pentru evitarea deteriorarii tevilor in cazul manipularii cu ajutorul utilajelor. cablul (lantul) de ridicat de la
utilaj, va fi obigatoriu prevazut cu o banda de cauciuc sau pisla care sa protejeze tevile. Din punct de vedere al
protectiei muncii, este interzisa prinderea si ridicarea tevilor dintr-un singur punct. Se va evita manipularea brutala a
conductelor, in special la temperaturi scazute.

Contractantul va avea grija pentru a preveni deteriorarea conductelor pe durata coborarii in transee, a pozarii i
imbindrii.

Conductele vor fi depozitate in zone ferite de lumina directa a soarelui si in conformitate cu recomandarile
producatorului.

La depozitarea pe santier, terenul va fi neted, fara pietre.

Depozitarea se face pe sortimente, in locuri special amenajate, avandu-se grija sa nu fie puse in contact cu
substante chimice agresive pentru materialul conductei sau cu materiale abrazive. Pentru depozitarea pe termen lung
la temperatura ambientald medie, se va lua in considerare inal{imea stivelor pentru a evita deformarea posibild a
diametrelor conductei. Se recomanda o inal{ime maxima a stivelor de | m. Pentru depozitarea temporara pe santier, se
va asigura ca terenul este neted si fard caramizi, pietre si obiecte ascutite. La temperaturi ridicate, conductele din PVC
rigide se vor pistra in locuri ferite de lumina directd a soarelui pe perioada de depozitare pe termen lung.

Conductele din PVC cu mufd vor fi stivuite cu capetele cu mufe asezate in straturi alternative. Conductele
indoite, deformate sau cu culoarea schimbata vor fi respinse si nu se aproba nici o plata pentru aceste conducte.
Contractantul se va asigura ca conductele din plastic nu sunt supuse deteriordrii datorata luminii solare pe perioada
dintre fabricare si instalare in pimant.

Pe timpul stocarii se vor lua misuri astfel incat conductele sd nu fie deteriorate. Toate conductele trebuie
protejate impotriva contactelor cu materiale deteriorate: combustibil de motor, solventi sau alte lichide similare. Nu
sunt admise zgarieturi sau striatiuni cu o adancime mai mare de 10% din grosimea peretelui conductei. Contractantul
va avea capacitatea de supervizare, forta de munca, utilajele de constructie, materialele si depozitele necesare pentru a
preveni in orice mod deteriorarea conductei. Contractantul va prezenta Consultantului de Supervizare propunerile sale
pentru a preveni deteriorarea conductelor pe durata transportului si instaldrii in transee.

Pozarea conductelor

Instalarea conductelor va fi realizatd in conformitate cu specificatiile producatorului.

Chiar inainte de pozarea conductelor, transeea va fi curatatd de pietre, pamant si alte rimasite care au cazut
induntru.

Toate pozirile de conducte vor fi realizate de personal calificat, cu experientd in astfel de operatii. Un
reprezentant al producatorului va vizita santierul la inceperea lucrarilor de instalare a conductelor pentru a prezenta
procedurile corespunzatoare de instalare in conformitate cu recomandarile producatorului. Imediat inainte de pozare,
fiecare conductd si fiting vor fi examinate in interior si exterior pentru deteriorari si se va curita praful si impuritatile.
Se vor pastra curate pe durata pozarii.

Este necesara realizarea unui pat perfect neted pentru conducte. Acolo unde se prezintd in Desene, conductele
vor fi pozate pe un pat de nisip, amplasat in conformitate cu clauzele specifice pentru paturi. Zonele largite, realizate
pentru imbinarea conductelor, dupa cum sunt descrise anterior, vor fi excavate in baza, patul si peretii transeei, dupa
cum este necesar.
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Toate conductele vor fi pozate cu atentie, cate o bucata, pe aliniamentul si inclinatia stabilite. Conductele nu vor
fi, in nici un caz, aruncate in transee. Cobordrea lor se va realiza manual sau cu ajutorul franghiilor. Inainte de
cobordrea in trangee, conducta se va curdfa si examina de defecte. Daca nu prezinta deterioriri, se va plasa in pozitia
de imbinare, in conformitate cu cerintele urmitoare.

Conductele de dimensiuni mici si medii pot fi deplasate manual cu sau fird ajutorul unei rangi cu gheare.
Conductele mai mari care sunt manevrate cu ajutorul macaralelor sau scripetilor pot fi deplasate in timp ce sunt
suspendate in echilibru la o indltime mica fatd de sol, eliminind astfel frecarea cu fundul transeei. Conductele de
dimensiuni mari necesita utilizarea unui aparat special de tragere. Daci este posibil, conductele vor fi pozate in linii
drepte, dar pot fi necesare curburi cu raze mari si acestea vor fi obtinute prin devieri la imbinri. Dacd nu se poate
realiza o schimbare de directie prin devierea la imbinari a conductelor drepte obisnuite, se pot utiliza coturi
prefabricate. Conductele care opereaza sub gravitatie vor fi pozate consecutiv in linii drepte intre ciminele de vizitare
adiacente. Cuplajele speciale de imbinare vor fi construite in peretii ciminelor pentru a asigura o imbinare strinsi
intre conducta si camin.

Dupa pozare si imbinare, sectiunea finalizatd dintre camine va forma un tub continuu sustinut pe toata lungimea
sa, cu radierul in conformitate cu aliniamentul si inclinatia prezentate in Desene. Fiecare sectiune dintre cimine este
verificatd extern dacd este dreapta cu ajutorul unui fir paralel cu cota proiectatd a radierului si cu sustinere pe intervale
care nu depasesc 7,5 m si de asemenea este verificatd intern cu ajutorul razei de lumina (fascicul laser sau lumina
solard reflectata de o oglinda).

Toate conductele si caminele vor fi pozate si construite conform Desenelor cu urmitoarele tolerante, daci
situatia din teren nu stabileste in alt mod:

® deviatia maxima permisa la cota radierului nu va depasi 2,0 cm pe o sectiune sau | mm pe o sectiune de
conductd, in functie de care dintre acestea este mai mici;

® aliniamentul si amplasarea in plan nu vor devia cu mai mult de 20 em. Deplasarea axiald a conductelor la
intrarea si la iesirea din cimin nu va depasi 2 cm.

Inainte ca linia s fie predatd Beneficiarului, interiorul conductelor este curdtat de reziduuri, mortar sau alte
materii straine.,

La sfargitul fiecarei zi de lucru si dupd ce este finalizati sectiunea de conducte, capetele deschise ale
conductelor vor fi etansate pentru a preveni patrunderea impurititilor sau a animalelor mici.

Costurile tuturor imbindarilor si fitingurilor vor fi incluse in costurile unitare pentru furnizarea si pozarea
conductelor. Nici o platd suplimentard nu va fi efectuatd pentru imbinari sau fitinguri. Conductele, imbinirile,
fitingurile vor fi furnizate de catre Contractant, dacd nu se stabileste altfel.

Beneficiarului ii revine sarcina de a verifica conductele pe santier, iar Contractantul va marca toate conductele
defecte sau deteriorate stabilite. Acesta le va scoate imediat de pe santier si le va inlocui cu unele corespunzatoare, pe
cheltuiala proprie.

inainte de imbinarea unei conducte noi la una pozata deja in trangee, se va instala a doua garniturd pe capitul
liber al cuplajului montat pe conductd, in maniera descrisa mai sus. Noua conducti, cu cuplajul de imbinare montat,
va fi coboratd in transee, iar capatul liber al acesteia, curitat si lubrifiat este introdus in capatul liber al cuplajului de
pe conducta deja amplasata.

Apoi, conducta este deplasatd pana cand capatul atinge inelul distantier central sau distantierele din imbinare.
Pentru imbinare, diametrul exterior al capatului conductei va fi apoi redus la distanta doritd, daci producitorul nu
furnizeaza conducte speciale cu diametrul corect. O astfel de reducere a diametrului exterior al capetelor conductei va
fi intotdeauna permisa. Muchiile capetelor taiate ale conductelor vor avea forma necesara pentru imbinare.

In momentul in care fiecare conducta este amplasata in pozifia sa finala si este imbinata, transeea va fi umpluti,
lasand doar imbindrile neacoperite. Materialele utilizate pentru umplere si plasarea si compactarea lor vor fi in
conformitate cu Desenele cu cerintele Angajatorului si cu cerintele Specificatiilor. Imbinarile vor rimane neacoperite
pana sunt indeplinite cu succes testele hidrostatice. Conductele vor fi testate de catre producitor.

La subtraversiri de ape cu conducte de canalizare, in jurul conductelor va fi turnat beton de Clasa C16/20 armat
cu otel beton OB 37 si PC 52. Grosimea stratului de beton va fi de 25 cm deoparte si de alta a conductei de canalizare.

Costurile esantioanelor, transportul lor la laborator si testarea vor fi considerate incluse in pretul unitar si nu vor
fi platite separat.

Conducte din PVC
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Devierea maxima permisa la imbinari pentru conductele din PVC va fi maxim 3° (raza minimi a curburii = 115
m pentru conducte cu lungimi de 6 m).

Conducte PEID

Capetele de conductd si elementele de retea trebuie curdtate inainte de instalare si partile defecte trebuie
inlocuite

Taieturile vor fi executate vertical pe axa longitudinale a acestora cu ajutorul unui echipament adecvat.

Bavurile si suprafetele neregulate sunt netezite folosind scule adecvate.

Capetele taiate sunt apoi pregitite in functie de tipul de asamblare folosit.

Modificarile de directie in profilul retelei se pot realiza utilizind curbarea conductei. Razele minime de curburi
admisibile nu trebuie sa fie mai mici decat valorile: 20 D (la 20°C), 35D (la 10°C) si 50D (la 0°C).

Dacé schimbarea de directie nu se poate realiza prin flexibilitatea conductei din PEID, se vor utiliza coturi
prefabricate.

Imbinarea conductelor:

Taierea conductelor va fi minima. Daca materialele riman nefolosite pana la sfarsitul Contractului.

Daca este necesara taierea conductelor, aceasta se va realiza cu precizie, cu ajutorul unei masini de taiat, astfel
incét capatul conductei sa fie un cerc perpendicular pe axa conductei.

in toate situatiile, capetele conductelor vor fi curdtate cu atentie, atit in interior cat si in exterior, inainte de a
incepe imbinarea. Imbinarile vor fi lasate descoperite pana la finalizarea testului de presiune.

Ca regula stricta, capetele libere ale conductelor vor fi inchise cu capace etanse de siguranti, pana la realizarea
imbinarii.

Pregitirea imbinarii conductelor PVC

Inainte de cobordrea tubului in transee, se recomanda sa se asigure o adancitura de imbinare numita “clopot”, pe
fundul transeei (in dreptul imbinarii) pentru a permite 0 asamblarea corectd . Adancitura “clopot” nu trebuie si fie mai
lungd decat este necesar si trebuie sa fie umplutd cand se realizeaza umplutura.

Inelul de etansare din cauciuc al racordului si capatul drept pereche, trebuie si fie curitate si unse generos cu
pasta de imbinare chiar inainte de realizarea imbinirii, astfel incat si nu se usuce.

Conducte din PVC

Imbinarile conductelor PVC vor fi imbinate de tip uscat cu muta si inel de cauciuc EPDM.

® Tuburile din PVC trebuie si aiba lungimea minima de 4 m.

= [n urma taierii tubului (perpendicular pe axul tevii) capatul acestuia se va tesi.

= Se vor curdta cu grija pirtile de asamblat.

= Se va controla dacd pozitia inelului de etansare este corespunzitoare in locasul sau.

® Pentru a realiza o imbinare sigura, eficientd se va folosi ca material de ungere numai sapun lichid. Se exclude
folosirea unsorilor care distrug materialul garniturii.

® Elementele se vor imbina prin impingere longitudinala, cu mana, sau cu ajutorul unei bare.

Dimensiunile flanselor si spatierea orificiilor va respecta standardele 1SO 2531.

Conducte din PEID

imbinérile si fitingurile trebuie sa fie in concordantd cu prevederile SR EN 13244-3 sau SR EN 12201-3.

Imbinarea tuburilor din PEID se va face prin sudura.

Imbindrile intre tevi se realizeaza prin sudurd cap la cap.

Imbinarile si fitingurile din PEID vor fi de doua tipuri, dupa cum urmeaza:

®= pentru imbindri intre doua sectiuni de conductd PEID:

®= pentru conducte mai mici sau egale cu DN160: cuplaje cu electrofuziune;

® pentru conducte cu diametru mai mare de DN160, sudura cap la cap;

Racordul pentru imobil

Amplasamentul precise al racordului pentru imobil nu face parte a prezentei documentatii.

Racordurile pentru case vor avea o adancime minima a radierului de 1,30 m la linia de demarcare a proprietitii.
Acestea vor avea o panta minima de 2%.

In cazul racordarilor la cimine, cdminul va fi realizat cu profil hidraulic daca diferenta dintre radierul caminului
si radierul racordurilor pentru case este mai mare de | m.
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In cazul racordarii directe la canalul din conducta PVC, racordurile pentru case vor fi realizate utilizind
fitinguri T din acelasi material cu conducta (PVC). Imbindrile pieselor de legaturd vor fi de tip uscat cu mufa si inel de
cauciuc EPDM.

Toate schimbarile de directie se vor realiza cu fitinguri corespunzatoare (coturi). Fitingurile vor fi cu garnituri
din cauciuc, asa cum s-a menfionat mai sus pentru tipul de conducte utilizate. Nu vor fi permise racordurile cu adeziv.

Testarea conductelor

Generalitati

Partile participante la teste vor primi o adresd scrisa, cu cel putin o sdptdmana inainte de data testului de
presiune pentru orice conductd. Dupa ce pozarea si imbinarea unei sectiuni de conductd (definita ca lungimea
conductei intre doud camine adiacente) s-au finalizat, acestd sectiune va fi inspectatd si testatd in conformitate cu
STAS 3051-91 si STAS 816-80, sau conform unor versiuni imbunatatite ale acestor STAS-uri.

Inainte de testarea oricarei linii de conducte, Contractantul se va asigura ci aceasta este ancoratd adecvat si ca
socurile din coturi, ramificatii sau din capetele conductelor sunt transmise solului sau unei ancorari temporare
corespunzatoare. Capetele deschise vor fi inchise cu dopuri sau capace. Racordurile vor fi inchise la capete cu dopuri.
Canalizarile gravitationale vor fi testate de Contractant dupa ce sunt conectate si inainte de demararea turnarii
betonului sau a reumplerii, altele decét cele necesare pentru stabilitatea pe durata testului. Cotele, aliniamentele,
inclinatiile si dimensiunile canalizarilor vor fi examinate conform proiectului.

Imbinarile vor raméne expuse, santurile imbinarilor nu vor fi umplute iar paturile, imprejurimea sau reumplerea
nu se vor realiza la un nivel mai mare decit cel al radierul conductei pana cand toate inspectiile si testele nu au fost
finalizate s-a dat permisiunea in scris pentru a se realiza acoperirea conductelor. Punerea in functiune a obiectivelor se
va face etapizat, pe baza graficului de executie a lucrarilor. Dupa terminarea lucrarilor la un obiectiv, care
functioneaza independent de restul componentelor din contract (tronsoane de conducte intre cimine), se va proceda la
testarea tuturor lucrarilor aferente acestui obiectiv, urmand punerea in functiune a obiectivului.

Se vor efectua urmatoarele inspectari si testari:

= inspectarea vizuald, se va verifica panta, directia, linia, aspectul suprafetei interioare, adancimea si imbinarea
corecta;

= proba de etanseitate

= test de infiltrare — pentru conducte gravitationale, cu exceptia conductelor cu racorduri pentru case;

= test de presiune hidraulicd — numai pentru conductele sub presiune.

Verificarea lucririlor

La canalele nevizitabile se vor verifica aliniamentele.

Se admit urmatoarele abateri limita fatd de proiect:

= pentru pante = 10%:;

= pentru cote = 5 cm. fard a se depasi abaterile admise pentru pante.

Este obligatorie efectuarea a cel putin doud verificari de nivelment pe 100 m de canal si ori de cate ori
Angajatorul solicitd aceastd verificare. Rezultatele acestor verificari trebuie consemnate.

Proba de etanseitate a canalului

Conductele cu curgere cu nivel liber se vor proba la etanseitate, conform STAS 3051.

Apa necesard pentru probele de presiune se va prelua din reteaua publica de apa existentd in apropierea
punctului de lucru.

Efectuarea probelor si umplerea canalului cu apa nu se va incepe mai curand de 14 zile dupa montajul tuburilor.
In cazul folosirii cimenturilor cu intirire rapida, la executarea caminelor, timpul se va reduce corespunzitor. Prima
proba de etangeitate a unui tronson de canal se va face dupa verificarea planimetrica, de nivelment, de calitate, si de
dimensiuni a lucrdrilor executate si inainte de astuparea trangeei. Aceastd proba se va face pe tronsoanele dintre
amplasamentele a doua camine succesive, in cazul in care acestea nu sunt inca executate.

Capetele tronsonului de canal supus la proba se vor inchide etans (cu dopuri de lemn, fixate cu ajutorul unor
spraituri sau cu scuturi). in dopul capatului amonte se va introduce un tub flexibil (furtun) terminat cu tub de sticla,
care sa permita observarea nivelului apei. Printr-o palnie introdusa in capul tubului de sticld, tronsonul canalului se va
umple cu apa la inal{imea de 1,00 m deasupra crestei canalului de la capatul amonte. Se vor depista punctele unde se
vor produce eventualele pierderi de apa si se vor remedia defectele constatate. Tronsonul se va supune apoi unei noi
probe. A doud proba de etanseitate se va face dupa astuparea transeei si terminarea executiei ciminelor. Aceasta proba
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se va face de asemenea pe tronsonul dintre doud cimine, dar se va include in probi si etanseitatea ciminelor. In acest
scop, iesirile din cimine opuse tronsonului supus la proba, se vor astupa cu dopuri de lemn fixate prin spraituri iar
tronsonul si cdminele de la capete se vor umple cu apa, pana la iniltimea indicati mai sus.

Tronsoanele de canal supuse la proba se vor tine sub presiunea apei timp de |5 minute. Pe masura ce nivelul
apei va scddea, apa se va completa cu ajutorul unui vas etalon pana la nivelul stabilit. Cantitatea de api addugata va
indica pierderea de apa din tronsonul respectiv al canalului, pentru tuburi din PVC nu se admit pierderi. (conform
STAS 3051/90). In cazul cind proba nu reuseste se iau misuri de remediere si se reface proba. Apa necesard pentru
probele de presiune se va prelua din reteaua publicad de apd existentd in apropierea punctului de lucru. Proba de
etanseitate se va face in prezenta Executantului, Beneficiarului si Proiectantului, urmand a se incheia un proces-verbal
de faza determinanta.

Testul de infiltrare

In cazurile in care conducta a fost montatd sub nivelul natural al apei freatice, dupa reumplerea transeei,
interiorul conductei va fi testat pentru infiltratia apei exterioare prin imbiniri.

Canalele vor fi acceptate ca satisfacitoare daca infiltrarea pe o perioada de 15 minute nu depiseste cantititile
permise in tabelul de mai jos. Orice scurgere astfel detectatd va fi reparata conform instructiunilor Consultantului de
Supervizare iar linia de conducta va fi retestatd, toate pe costurile Contractantului.

Testul de presiune hidraulica

Acest test se va aplica tuturor conductelor sub presiune (PEID) care vor fi testate la presiunea de proba de 1,5
ori presiunea de regim maxima. Se vor respecta prevederile STAS 4163-3 si STAS 6819.

Conductele vor fi probate cu toate armaturile si cuplajele montate.

7. CAIET DE SARCINI PENTRU EXECUTIA LUCRARILOR DE TERASAMENTE

= C 169-88 — Normativ privind executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea fundatiilor, constructiilor
civile si industriale;

" Legea 50-1991 cu modificarile si completarile ulterioare Legea privind autorizarea executarii constructiilor
cu toate modificarile si completdrile ulterioare;

in timpul executarii retelelor hidraulice, se vor respecta normele generale si specifice de protectia muncii. Se
vor avea in vedere urmatoarele:

= Legea securitdfii si sdnatatii in munca nr. 319/2006 cu modificarile si completarile ulterioare si Normele
metodologice de aplicare, elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale;

= Normele generale de protecfia muncii elaborate in comun de Ministerul Muncii, Solidarititii Sociale si
Familiei 5i Ministerul Sanatatii;

= Norme specifice de protecfie a muncii pentru constructii hidroedilitare;

Protectia muncii se va asigura si prin folosirea dispozitivelor de inventar specifice, a semnelor conventionale si
a indicatoarelor de securitate.

NATURA TERENULUI

Situatia geotehnicd a amplasamentului trebuie sa fie cunoscuta de Antreprenor pe baza documentatici
studiului geotehnic.

TRASAREA LUCRARILOR PE TEREN SI PREGATIREA TRASEULUI

Trasarea conductelor pe teren se va face pe baza datelor de pe planul de situatie de catre un inginer topograf
autorizat. Traseul amplasamentului conductelor pe teren se va materializa prin tarusi vizibili.

La trasarea lucrdrilor pe teren se va tine cont de urmatoarele:

= Nivelmentul de-a lungul traseului sa fie efectuat cu precizia stabilita in proiect

= Si se prevada repere provizorii de-a lungul traseului, legate de reperele definitive

= Sa se marcheze pe teren intersectiile traseului canalului cu traseele constructiilor existente

= S se marcheze pe teren intersectiile traseului canalului cu traseele constructiilor existente subterane

= Sa se preia de executant sau beneficiar reperele lucrdrii materializate pe teren.

Trebuie prevazut ca lucririle pregatitoare sa cuprinda pregitirea si curdtarea traseului de tot ce ar putea
impiedica buni desfasurare a lucrarilor.

EXECUTAREA SAPATURILOR, SPRIJINIRILOR, EPUISMENTELOR, UMPLUTURILOR

Executarea sipaturilor
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Lucrarile de sapare a transeelor si a gropilor de fundatii se executd in conformitate cu planurile de sipaturi
din proiect si a tehnologiei de executie indicate in specificatiile acestuia. Antreprenorul poate aduce modificiri in
privinta tehnologiei de executie cu obligatia asigurarii cotei de fundare, dimensiunilor constructiei si stabilititii
sapaturilor.

Lucririle se vor executa intotdeauna din aval in amonte. Transeele pentru montarea canalelor se executd cu
pereti verticali sau in taluz, in functie de natura solului si spatiul disponibil pentru executarea sipiturilor. La
addncimi mari si in cazul unor conditii hidrologice nefavorabile, transeele se executd de multe ori combinat: partea
superioard se executd mecanizat (in taluz), iar partea inferioard manual (cu pereti verticali).

Sapiturile se pot executa manual sau mecanizat. Sipdturile in gropi deschise se vor executa numai in
pamanturi fard apa subterana, sau cu apa subterand epuizatd, printr-unul din procedeele de mai jos:

® pompare directd din incinta sdpaturii .cu colectarea apei prin santuri $i conducerea ei spre puiuri de
epuisment;

= pompare din puturi forate echipate cu coloane filtrante;

= colectarea si pomparea prin refele de filtre aciculare;

. = alte sisteme de epuizare, care nu fac obiectul prezentului caiet de sarcini si pentru care se intocmesc caicte
speciale.

Sapaturile vor fi executate in functie de prevederile proiectului, a studilor geologice si geotehnice si a normelos
tehnice in vigoare. inclinarea admisibila a taluzului la transee fard sprijiniri si categoria terenului din punct de vedere
al executiei sapaturii (mediu, tare sau foarte tare) este stabilitd in studiul geotehnic.

O sapaturd cu taluz vertical cu adancime mai mare de 1,5 m va fi sprijinitd, iar muncitorii vor fi obligati sa
respecte prevederile proiectului, iar pentru adancimi de sapaturd mai mari de 5,0 m, sprijinirea traseului se va face pe
baza unui proiect separat de sprijiniri conform NP 133 - 2013 si C169 — 88.

Antreprenorul este obligat sd urmareascd in permanenta stabilitatea peretilor sapaturilor sprijiniti si si ia
operativ masurile necesare. Antreprenorul este -obligat si delimiteze conturul sapaturilor prin parapeti sau alte
mijloace de protectie in scopul prevenirii accidentelor, al bunei desfasurdri a circulatiei, etc. Se vor amenaia de
asemenea, oriunde este necesar, pasarele provizorii. Se va respecta in mod obligatoriu cota de fundare prevazuts in
proiect. Modificarea acesteia se va putea face numai cu acordul Investitorului si Consultantului, acord care atrage
dupa sine si dreptul Antreprenorului la plata lucrérilor suplimentare in cazul coborérii cotei.

Sépaturile se vor executa manual sau mecanizat asa cum va stabilii Antreprenorul, cu urmitoarele conditii:

a)sa se respecte planul de sdpatura;

b) sa se asigure forma plana si regulata a platformelor si taluzurilor;

c)la sapaturile ce se efectueaza in apropierea lucrdrilor existente acestea si nu fie efectuate de mijloace de

. sdpare mecanic,

Depozitarea pdmantului sdpat se va face in afara amplasamentului constructiei, nefiind permisa sub nici un
motiv depozitarea, nici chiar provizorie, in apropierea sapaturilor pentru a nu se declansa fenomene de alunecare sau
surpare.

in cazul sdpaturilor executate sub nivelul freatic, Antreprenorul va tine seama la intocmirea ofertei de obligatia
ce-1 revine de a asigura epuizarea permanentd a apelor subterane, in care scop este necesar si se asigure utilaje de
rezerva care si poata fi operativ puse in functiune.

Orice deteriorari care se vor produce din vina Antreprenorului (raviniri de taluze, inmuierea terenului de
fundare atrdgand dupa sine necesitatea coborarii cotei de fundare, desprinderea hidrizolatiei, etc.) vor fi remediate $i
suportate integral de Antreprenor.

Sapaturlle pentru canale sau conducte se vor:executa conform profilului longitudinal si profilelor din proiect, si
a avizului emis in acest sens de citre [nspect01atul Judetean de Politie. Lungimea tronsoanelor de sdpiturd pentru
retelele edilitare va fi cea stabilitd prin proiect. La executarca sipiturilor se va tine seama si de prevederile
Normativului NP 133-2013.

Terenul vegetal se va sipa si depozita separat, urménd a fi folosit pentru acoperiri de taluze si spatii verzi.

Executarea umpluturilor

Umpluturile se vor executa cu pamant rezultat din sapaturile santurilor. Materialul de umplutura trebuie si fie
curatat de pietre si blocuri (granule de 20 mm cel mult) de materiale solidificate. Mai mult, nu trebuie si fie utilizate
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ca umpluturd soluri susceptibile s deterioreze conductele (cenusa agresivd), precum si soluri care pot avea tasari
ulterioare.

Nu se vor permite de cétre Investitor folosirea pentru umpluturi a paimanturilor cu continut de materiale diverse
(cdrdmizi, bolovani, lemn, fiare rezultate in general din demolari).

Antreprenorul are obligatia de a asigura prin compactare cu maiul mecanic:

a)pentru umpluturi in jurul constructiilor si in transeele conductelor din afara zonelor carosabile un grad de
compactare ugoara.

b) pentru umpluturi in transeele conductelor in zone carosabile si umpluturi in corpul drumurilor un grad
de compactare de 97% Proctor (conform NP 133 - 2013) sau in conformitate cu reteta de refacere a categoriei de
drum afectata.

Neindeplinirea gradului de compactare da dreptul Investitorului ca pe baza verificarilor de laborator, si ceara
Antreprenorului reexcavarea si recompactarea umpluturii, lucrdri al caror cost se suporti de Antreprenor.

Pentru umplerea transeelor conductelor se va proceda dupd cum urmeaza:

a)pregatirea patului de nisip pentru conductda de minimum 10 cm, pozarea conductei, apoi langa si peste
conductd se pune un strat nisip de 20 cm, compactat cu maiul de mana. :

b) intr-o prima etapa transeea se va umple partial pana la 20 — 30 cm peste partea superioard a tubului
lasandu-se libere zonele de imbinare intre tevi sau mufe. Aceastd misurd are drept scop evitarea plutirii
conductei in caz de ploi abundente.

c)pamantul care se aseaza in jurul tubului nu trebuie sa aiba pietre sau bolovani. Bulgarii de pimant se vor
sparge inaintea asternerii umpluturii;

d) umplutura din prima etapa va fi compactatd cu maiul de mana in straturi de maximum 20 cm.

e)dupa efectuarea probei de presiune si remedierea eventualelor defectiuni se executa restul umpluturii. Aceasta
se va executa in straturi de 30 - 40 cm compactate cu maiul mecanic.

f)in cazul conductelor pozate in zone carosabile umplutura se va executa pani la nivelul stratului imbracamingii
rutiere, iar in cazul conductelor pozate in zone necarosabile pani la 10 ecm de la nivelul terenului, in acest din urma
caz peste umpluturd urmeaza a se asterne fie alte straturi prevazute in proiectul de amenajare a platformei, fie 20 - 30
cm de pamant vegetal.

Sapatura generala si sdpaturile se executa numai dupi trasarea constructiei si verificarea acesteia de citre
beneficiar. :

Dupé executia fundatiilor, inainte de turnarea betonului in pereti sau executia zidiriei se retraseazi axele
constructiei $i se materializeaza constructia pe fundatii.

CONTROLUL CALITATI[ LUCRARILOR DE SAPATURI, UMPLUTURA SI COMPACTAREA
PAMANTULUI DE UMPLUTURA

In functie de importanfa constructiei, volumul acesteia, natura terenului de fundare, sistemul constructiv,
proiectantul, prin obligatiile de proiectare si asistentd tehnica va fi chemat pe santier pentru verificarea si consemnarea
in scris a lucrdrilor in faze ascunse, ca:

= trasarea axelor constructiei;

= adancimea de fundare;

® natura terenului de fundare. - PV natura teren fundare (cdmine + statii pompare) intocmit de geolog

Se vor lua probe pentru verificarea compactrii umpluturilor mai ales acolo unde cota terenului amenajat este
mai sus decdt cota terenului natural.

8. MODUL DE URMARIRE A COMPORTARII iN TIMP A INVESTITIEI

Conform prevederilor Legii nr. 10:1995, republicate in 2022, pentru asigurarea durabilititii sigurantei in
exploatare, functionalitétii si calitatii instalatiilor sanitare este necesard urmdarirea comportirii in timp a investitiei.
Scopul urmaririi comportarii in timp a instalatiilor sanitare este asigurarea aptitudinii lor pentru exploatarea pe toata
durata de serviciu. Supravegherea curenta a starii tehnice, are ca obiect depistarea si semnalizarea in faza incipienta a
situatiei care pericliteaza durabilitatea si siguranta in exploatare in vederea ludrii din timp a masurilor de interventie
necesare.
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Investitorul are urmdétoarele obligatii: efectuarea la timp a lucrarilor de intretinere si reparatii care le revin,
rezultate din activitatea de urmarire in timp a instalatiilor sanitare; s urmireasci intocmirea si pastrarea Cartii tehnice
a constructiilor, deci implicit a instalatiilor sanitare.

A. SUPRAVEGHEREA SI CONTROLUL INSTALATIILOR iN TIMPUL FUNCTIONARII

Functionarea instalatiilor sanitare este urmarita permanent de cétre personal calificat, verificat si autorizat in
limita responsabilitatilor precizate in normativul I 9/1.

Rezultatele controalelor, verificarilor si reviziilor instalaiilor se consemneaza intr-un registru de evidenta (conf.
Normativul I 9/1).

Instructiunile de exploatare vor specifica elementele supuse controlului si intervalele la care se executa.

Controlul instalatiilor exterioare de apa rece

[nstructiunile pentru instalatiile exterioare de apa rece se referi la:

- starea umpluturilor pe traseu:

- starea umpluturilor in jurul caminelor si hidroizolatiilor;

- starea ciminelor de vane (constructie, capac, vane).

Controlul statiilor de pompare

Elementele ce trebuie avute in vedere sunt:

- etanseitatea conductelor, armaturilor si echipamentelor;

- starea de functionare a pompelor;

- nivelul zgomotelor produse de echipamentele in miscare;

- starea izolatiei conductelor;

- nivelul presiunii in instalatiile de apa si de incendiu;

- functionarea normala a elementelor de automatizare;

- asigurarea rezervei intangibile de apa;

- asigurarea temperaturii necesare in statia de pompare in scopul evitdrii inghetarii apei in instalatii.

Controlul instalatiilor de canalizare

Instructiunile se refera la:

- starea traseelor si ciminelor;

- starea capacelor caminelor si gratarelor gurilor de scurgere.

B. iNTRETIN EREA INSTALATIHILOR SANITARE

Intretinerea reprezintd o activitate dusd permanent pentru asigurarea unei functionari continue si in bune conditii
a instalatiilor sanitare. Instructiunile de exploatare se refera la:

- remedierea pierderilor de apa la punctele de consum;

- remedierea pierderilor de apa prin neetanseititi;

- mentinerea in stare de functionare a armaturilor;

- curdfirea de praf si scame sau alte depuneri a capetelor de sprinklere;

- pastrarea in stare perfectd de functionare a aparatelor de masurd si control, a tablourilor electrice si de

comanda.

C. REPARAREA INSTALATIILOR

Reparatiile pot fi:

- reparatii curente care se fac pentru remedierea defectiunilor constatate cu ocazia controalelor si verificirilor si
au drept scop mentinerea sigurantei in exploatare;

- reparatii accidentale - ce se efectueaza imediat ce a aparut o defectiune;

- reparalii capitale - de regula planificate, ce constau in inlocuirea partiald sau totala a unor parti sau a intregii
instalatii.

Reviziile sunt planificate la intervale de timp normate si constau in executarea unor operatii care sa duca
la imbunaititirea functionirii instalatiilor sanitare.

Revizia instalatiilor exterioare de apa rece si calda

Se prevede:

pag. 19/20



a)( - e proiectare e consultanti si verificare proiecte e dirigentic de santier I
‘ alO rla e expertizd tehnicd e audit energetic '
pentru instalatii in constructi:i
SR 841SC 30012015
| SREMISO 14001.2015

Cluj-Napoca, Strada Cosasilor nr. 3-7, spatiu comercial nr. 2, tel: 0744 707 447, e-mail: office@caloria-proiectare ro \ SRENI0 320012018

Nr. proiect: 26.1/2025

- constatarea starii retelelor si constructiilor aferente;
- verificarea manevrabilitatii vanelor;
- verificarea functionarii hidrantilor, fantanilor si armaturilor de golire.
Revizia statiilor de pompare
Se prevad:
- intervalul de efectuare (o data pe an);
- verificari specifice pentru: agregatele de pompare, rezervoare, recipiente de hidrofor, armaturi, conducte,
instalatii de automatizare.
Revizia instalatiilor de canalizare
Se cuprind urmatoarele activitati, efectuate o data pe an:
- verificarea aspectului general;
verificare gradului de etanseitate;
verificarea sistemelor de sustinere si fixare;
controlul calitativ al apei uzate.
Pentru retelele exterioare:
- spalarea retelelor si curdtarea caminelor (o data pe an);
- curdtirea gurilor de scurgere de patru ori pe an.

9. MASURI DE PROTECTIA MUNCII SI DE PREVENIRE SI STINGERE A INCEDITLOR
La elaborarea prezentului proiect s-au avut in vedere rmative si prescriptii privind protectia
muncii $i prevenirea si stingerea incendiilor:
- Legea nr. 307/2006 privind apararea impotriy,
- Normelor generale de aparare impotriva inc
ordinul 163/2007;
N.P. 086/2005 Normativ pentru proiectare § \
P 118-99 Normativ de siguranta la foc a cofistictiilogh™ |
Normativ [9 - 2022; -3
Legea nr. 319/2006 — Legea securitiii si sani@ii insquncateor@iidé munca;
Agenda Pompierului, Editura Tehnica, Bucurest L@g}
Pe tot parcursul executiei lucrarilor, precum si in activa tare si intretinere a instalatiilor proiectate
se va urmari respectarea cu strictete a prevederilor actelor normative mentionate. Lista de mai sus nu este limitativa si
va fi completatd cu restul prevederilor legale in domeniu, aflate in vigoare la momentul respectiv.
Raspunderea privitoare la respectarea legislatiei in vigoare revine in intregime executantului lucrarii in perioada

de realizare a investitiei si beneficiarului pe perioada de exploatare normala, intretinere curenta si reparatii (dupa
receptionarea lucrdrilor si punerea in functiune).

]

\ {\L\@%?’

Data,
2025
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06. CRITERII SI CERINTE FUNDAMENTALE DE PERFORMANTA

Conform cu Legea nr. 10:1995 privind calitatea in constructii, republicata in 2022, pe toatd durata de

Tinand cont de specificul instalatiilor sanitare, performantele realizate prin proiect si impuse la
executie, sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Nr. Cerinta, definirea Criteriul de performanta | Masuri si valori prescrise Referinte
crt. cerintei
0 I 2 3 4
A. |Rezistenta mecanica si stabilitatea
A.l.|Rezistenta mecanica a |presiunea maxima 6 bar 19:2022 — Normativ privind
elementelor instalatiilor|admisa 12 bar proiectarea, executia si
la presiune presiune proba conducte |9 bar exploatarea instalatii sanitare
presiune proba armaturi aferente cladirilor
A.2.|Rezistenta la temperatura maximaa [65°C in conducte de apa 19:2022 — Normativ privind
temperatura lichidelor |apei 40°C in conducte de proiectarea, executia si
canalizare exploatarea instalatii sanitare
Y T e aferente cladirilor
A3.|Rezistenta elementelor |autocompensarea Q‘fb Zared 19:2022 — Normativ privind
instalatiei la variatii de |dilatarilor PVL g}b proiectarea, executia si
temperatura = 7.0 exploatarea instalatii sanitare
- T aferente cladirilor Caiet de
|t sarcini
WEL Y Breviar de calcul
A4 |Instalatiile trebuie s3  |asigurarea soluti}!
nu afecteze rezistenta si|sa nu afecteze régi
stabilitatea constructiei |si stabilitatea
constructiei
A.5. |Protectia antiseismica a |luarea masurilor de realizarea punctelor fixe si P100 — normativ pentru
elementelor stabilitate a instalatiei  |mobile de fixare a conductelor|proiectarea antiseismica a
componente montarea de piese de trecere |cladirilor;
la traversarea elementelor de
constructie
B. |[Securitate la incendiu
B.1. [Riscul de izbucnire a  |adaptarea instalatiei la  |elementele instalatiei se P118/83 — norme de
unui incendiu datorita |gradul de rezistenta la  |monteazi pe elemente proiectare si realizare a
instalatiei foc al elementelor de incombustibile constructiilor privind
constructie protectia impotriva focului;
SR 11357 — masuri de
siguranta contra incendiilor;
B.2. [Combustibilitatea si nivelul combustibilitdtii |toate materialele sunt realizate

limita de rezistenta la

materialelor constituente

din materiale incombustibile
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foc a materialelor
constituente ale
instalatiei

ale instalatiei la un
incendiu exterior

nivelul de exclus
combustibilitate, la foc,
de origine interna, a
pargilor componente ale
instalatiei
C. [Igieni, sinitate si mediu inconjuritor
C.1. |Evitarea pericolului de |raportul intre presiunea |maxim |
explozie de serviciu si presiunea
maxim admisa
C.2. |Securitatea la contact |temperatura de atingere |maxim 65°C
directa rugozitatea la suprafete netede, emailate sau
atingere directa vopsite
C.3. Securitatea la golul de intrare al inchis etans
infruziune conductelor in bloc
C.4. |Evitarea riscului de posibilitatea de curatire [finisaje, vopsitorii rezistente |[NRPM
producere, sau de si intretinere a la agenti externi, inclusiv la
favorizare a dezvoltarii |instalatiilor solventi si detergenti
de substante nocive
insalubre
D. |Sigurangi si accesibilitate in exploatare
D.1.|Caracteristici Asigurarea spatiilor corespunzatoare STAS 1540
dimensionale pentru minime necesare STAS 2066
utilizarea obiectelor STAS 8757
sanitare STAS 7823
STAS 5721
STAS 1504
D.2.|Stabilitate si stabilitatea hidraulica  |echilibrare hidraulica [9:2022 — Normativ privind
continuitate in riguroasa din proiectare si proiectarea, executia i
functionare executie; exploatarea instalatii sanitare
se vor respecta pantele de aferente cladirilor
montaj pentru conducte
D.3.|Usurinta in interventie [usurinta in interventie |instalatie montata aparent, cu {19:2022 — Normativ privind
si manevrare pentru manevrare, spatii suficiente la robinetii de |proiectarea, executia si
control, intretinere si manevra exploatarea instalatii sanitare
reparatii robineti de reglare, inchidere |aferente cladirilor
si golire la baza coloanelor
D.4. [Integrarea instalatiei in [conditii si masuri care sa|Asigurarea deplasirilor 19:2022 — Normativ privind
constructie permitd o buna integrare |conductelor dilatare proiectarea, executia si
a instalatiilor in cladirea |contractare si protejarea exploatarea instalatii sanitare
deservita trecerii prin pereti si plansee |aferente cladirilor
Respectarea distantelor
minime intre coloane si
obiectele sanitare
Mascare corespunzatoare a
conductelor
D.5. |Rezistenta la utilizare |conditii si masuri care sa STAS 6686
asigure rezistenta STAS 9667
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corespunzatoare a
elementelor de instalatii
la agenti ce intervin in
utilizare

STAS 11368

D.6. |[Etanseitatea proba de presiune corespunzitoare [9:2022 — Normativ privind
elementelor si proba de etanseitate corespunzitoare proiectarea, executia si
imbinarilor exploatarea instalatii sanitare

aferente cladirilor

D.7. |Confort Higrotermica |evitarea aparitiei [zolatie termica

condensului pe suprafete [3=0,04W/mK, 9 mm gros
reci [zolatie termica

reducerea pierderilor de |3=0.04W/mK. 20 mm gros
cdldura la suprafete

calde

D.8. |Puritatea aerului lipsa mirosului din garda hidraulica la racordarea

instalatia de canalizare |obiectelor. sanitare
ventilarea fiecarei coloane de
scurgere

D.9.|Confort vizual nivel estetic ridicat

vopsitorii email alb

D.1 [Confort tactil rugozitatea la atingere  |foarte scdzuta

0.

D.1 |Vibratii montaj obiecte sanitare, |corect [9:2022 — Normativ privind

1. conducte si armaturi proiectarea, executia si

exploatarea instalatii sanitare
aferente cladirilor

D.1 |Manevrabilitate cuplul maxim de maxim | Nm STAS 9154

2. manevrare a armaturilor

D.1 [Durata de viata Clasa de durata minima |20 ani STAS 8174 Fiabilitate,

3. de serviciu mentenabilitate si

disponibilitate

D.1 [Anduranta robinetilor |numérul de cicluri minim 70.000 STAS 9143

4. repetate inchidere-

deschidere
D.1 |Rezistenta la coroziune [masuri de protectie la  [grunduirea si vopsirea STAS 10702 Protectia contra
5 coroziune datorata suprafetelor coroziunii. Acoperiri
agentilor chimici si protectoare
atmosferici

D.l |Rezistenta la masuri de protectie la  [intre péartile instalatiei nu se

6. |coroziunea electro- coroziune electrochimica|formeaza cupluri galvanice
chimica

E. |Protectia impotriva zgomotului

E.1. [Protectia impotriva nivelul de zgomot emis |sub 35 dB SR 6161/1 — acustica in
zgomotului la circulatia agentului sub 1,20 m/s pentru apa si constructii;

termic in instalatii intre 0,70 si 4,00 m/s pentru  |SR 6156 — limite admisibile
viteza de circulatie a canalizare de zgomot;
apei in conducte si
armaturi
F. [Economia de energie si izolarea termici
F.1. |Consumuri energetice |limitarea temperaturii de [temperatura maxima pentru
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optime

producere a apei calde;
realizarea debitelor
specifice de api rece si
calda la presiuni minime

apa calda 60 °C;

izolarea cu tuburi din cauciuc
sintetic avand grosimea de g=
9 mm;

de utilizare; corespunzatoare;
pierderi minime de apa
la conducte si armaturi
de serviciu (la punctele |corespunzitoare
de consum;
prevederea de contoare
pentru inregistrarea
consumului de apa rece
si calda
F.2. |lzolarea termica a randamentul minim 80% mhnice
conductelor in subsol  [termoizolatiei §‘ L1 gl@&a‘% S N
(o
<
G. [|Utilizare sustenabili a resurselor naturale A“‘)
G.1 |Proiectarea, executarea |- utilizarea unor materii prime si secundare compatibile N
si demolarea cu mediul durabilitatea constructiilor a8
constructiilor - reutilizarea si reciclarea a materialelor si partilor
componentelor dupa demolare.
G.2 |Eficientd energetica - managementul eficient |- au in vedere reducerea
al consumurilor pierderilor si folosirea
energetice eficienta a instalatiilor;
- minimizarea - utilizarea robinetelor cu
consumurilor de apa temporizare la pisoare
Data,
2025

pag. 4/4



{
??) e proicctare e consultanta si verificare proiecte e dirigentie de santier i

C alO ria e expertizd tehnici e audit energetic

itnstalatii in couslrucg11i
Cluj-Napoca, Strada Cosasilor nr. 3-7, spatiu comercial nr. 2, tel: 0744 707 447, e-mail: office@caloria-proiectare ro

pt‘ﬂ[l’ll

SR ENISO 9001:2015

i SRENISO 140012015
SR BNISC 430012018

Nr. proiect: 26.1/2025

Vizat,
INSPECTORATUL JUDETEAN IN CONSTRUCTII SIBIU

07. PROGRAM PRIVIND CONTROLUL CALITATII SI
DE URMARIRE A EXECUTIEI PE FAZE DETERMINANTE

07.1 PROGRAM PRIVIND CONTROLUL CALITATII

Denumirea lucrdrii: CONSTRUCTIA, MODERNIZAREA SI EXTINDEREA SPATIILOR VERZI IN
CARTIERUL VASILE AARON.

Beneficiar: U.A.T. Municipiul Sibiu.

Proiectant general: GRIDPOLIS S.R.L., cu sediul in mun. Constanta, B-dul. Alexandru Lapusneanu,
nr. 70, bl LE18 sc B, ap 32, et 4, 900196, jud. Constanta, J13/988/2024, C.U.1.: 49821912.

Proiectant de specialitate instalatii: CALORIA S.R.L., ¢

1231/2008 si HG 845/2018) si Normativul C56
controlul calitatii lucrarilor,

H

707 447, C.U.L: RO247885,

‘af.ord prezentul program pentru

calQria-proiectare.ro.
% (\Jdiﬁcat si completat prin HG
‘3 .

1yt

Nr. Lucrarile care se verificd sau se \.‘“_Cine semneaza: Nr. si data
crt. receptioneaza calitativ si pentru care trebuie : i+ B= Beneficiar actujui
intocmite procese verbale @%{ﬁ 4 E= Executant incheiat
wose/| P= Proiectant
[SC= Inspect. De
receptie la Stat in Constructii
terminarea
lucrarilor;
PV= proces verbal;
PVFD= pv lucriri
in faza
determinanti
0 1 2 3 4
1 Predare amplasament, stabilirea traseelor si PV B.E.P
corelarea cu elementele de constructii si cu
celelalte instalatii.
2 Verificdrea calitatii aparatelor si materialelor PV B, E
puse In opera.
3 Control dimensional inainte/in timpul si dupa PV B, E
montarea instalatiei.
4 Verificarea calitatii lucririlor ce devin PVLA B.E,P
ascunse:
- conductele montate in pardoseala, in ghene
pozate ingropat in sol, camine;
- izolatii
5 Probe: PVFD B,E, P, ISC
- proba de etansare;
- proba de rezistent.
6 Executia sdpaturii la santul de pozare a PVLA B.E
conductelor pana la atingerea cotei de
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fundare.
7 Asternerea patului de nisip. PVLA B.E
8 Controlul calitatii pozarii, imbinarii si PVLA B.E
montdrii conductelor de apa (executarea
probei de presiune).
9 Realizarea umpluturilor si a compactirilor, PV B.E
inclusiv sistematizarea.
10 Proba hidraulica de rezistenta la presiune a PV B, E, P, ISC
conductelor aferente instalatiilor de irigare
11 Proba de functionare a instalatiilor de irigare PV B, E, P, ISC
12 Verificari dupa incheierea lucririlor de PVR E. P, ISC
montaj al instalatiilor, receptia la terminarea ";'[“E\\
lucrdrilor de instalatii sanitare, receptia -3 &, “ N
il AV TN
S/, 0HA 5
Nota: = ¥ Joy &
I. Executantul va anunta in scris factorii interesati pentru partici a veri{j\ga a etecmjiinante, cu
minim 10 zile inainte de atingere a fazei determinante; 4 W a
2. In conformitate cu prevederile legale se interzice trecerea la faza 1. e liinte de

receptionarea lucrarilor ajunse in faze determinante;
3. Coloana cu nr. si data actului incheiat se completeazi la data inchelex dogy
4. La receptia obiectivului, un exemplar din prezentul program avand com
actului incheiat, se va anexa la cartea constructiei.

na privind nr. si data

Beneficiar,
U.A. T. MUNICIPIUL SIBIU

Executant,

Vizat,

pag. 2/4




Cgloria

Cluj-Napoca, Strada Cosasilor nr. 3-7, spatiu comercial nr. 2, tel: 0744 707 447, e-mail: office@caloria-proiectare ro

" e sopse 5 i ts 4 i |
e proicctare e consultanta si verificare proiecte e dirigentie de santier J
e expertiza tehnicd e audit energetic \
i
|
|

pentru instalatii in constructgii

| smREMiso 0012015
| SRENISC 10012015

Y SRENISO 450012018 /
Nr. proiect: 26.1/2025

INSPECTORATUL JUDETEAN IN CONSTRUCTII SIBIU

07.2 PROGRAM DE URMARIRE A EXECUTIEI PE FAZE DETERMINANTE

Denumirea investitiei: CONSTRUCTIA, MODERNIZAREA SI EXTINDEREA SPATIILOR VERZI
IN CARTIERUL VASILE AARON, fiind amplasatd in municipiul Sibiu, strada Oncesti-Oasa-Muncel,
N.C.F.: 111030, 133248, 133249, 123900, 133273, judetul Sibiu.

Beneficiar: U.A.T. Municipiul Sibiu.

Proiectant general: GRIDPOLIS S.R.L., cu sediul in mun. Constanta, B-dul. Alexandru Lapusneanu,
nr. 70, bl LE18 sc B, ap 32, et 4, 900196, jud. Constanta, J13/988/2024, C.U.L.: 49821912.

Proiectant de specialitate instalatii: CALORIA S.R.L., cu sediul in loc. Cluj-Napoca, B-dul. 21
Decembrie 1989, nr. 129, ap. 13, jud. Cluj, cod postal: 400604, tel.: 0744 707 447, C.U.L.: RO247885,
O.N.R.C.: J12/2115/1992, e-mail: tehnic(@caloria-proiectare.ro, office(@caloria-proiectare.ro.

Investitia se incadreaza in:

= categoria de importanta (conf. HG 766 D - redusa;

= zona seismica (conf. P100/1:2019): a,=0,20g.

Fazele determinante privind controlul de calitate pe santier conform cu Legea nr. 10:1995 republicata
in 2022, a Normativul C56:2002 si a Ordinului nr. 1370:2014 pentru PCF002 Proceduri privind efectuarea
controlului de stat in faze determinante pentru rezistenta mecanica si stabilitatea constructiilor:

:1997):

Nr. Faza determinanta Documentul | Cine intocmeste si | Nr. si data Observatii
crt. scris care se semneazai actului
incheie documentul incheiat
0 1 2 3 4 5
1 Proba hidraulica de PV B. E, P, ISC. Se vor consemna
rezistentd la presiune a valorile obtinute din
conductelor de apa rece probele efectuate.
2 Proba hidraulica de PV B. E, P, ISC. Sev semna
rezistenta la presiune a %u din
conductelor aferente /) p&b k‘\
instalatiilor de irigare [ AN I4
3 Proba de functionare a PV B, E, P, ISC. Q“ w nsem
instalatiilor de irigare /( = vaﬁ;fs ute d'i-'n-
< ectuatg. w
4 Proba hidraulica de PV B.E. P, ISC. fg‘ Se vo‘ﬂ:on A O
etanseitate a conductelor de w i
canalizare \b?gf belgwBe&iugt

Notatii utilizate:

—  PV=Proces-verbal;

—~  B= Beneficiar (dirigintele de santier desemnat de acesta);
— E= Executantul (responsabilul tehnic cu executia);

—  P=Proiectantul (seful de proiect);
— ISC= Inspector (Inspectoratul de Stat in Constructii).

Nota:

1. Executantul va anunta in scris factorii interesati pentru participarea la verificarea fazei determinante,
cu minim 10 zile inainte de atingere a fazei determinante;
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2. In conformitate cu prevederile legale se interzice trecerea la f:
receptionarea lucrdrilor ajunse in faze determinante;
3. Coloana cu nr. si data actului incheiat se completeaza la da

Beneficiar,
U.A.T. MUNICIPIUL SIBIU

Executant,

PROIECTANT DE
CALORIA S.R.L. f/<
ing. Alexandru MAKXT

NSTALATII

SREN IS0 30012015

SR ENISO 140012015
SR BN IS0 450012018,
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C 232 e proicctare e consultanta si verificare proiecte e dirigentie de santier

@ : .
alO rla e expertiza tehnica e audit energetic
pentru instalatii in constructii

| smEMO 2012015
| SRENISO 140012015
Cluj-Napoca, Strada Cosasilor nr. 3-7, spatiu comercial nr. 2, tel: 0744 707 447, e-mail: office@caloria-proiectare.ro b Ssbblucieiniariit

Nr. proiect: 26.1/2025

08. GRAFIC GENERAL DE REALIZARE A LUCRARII

Denumirea investitiei: CONSTRUCTIA, MODERNIZAREA SI EXTINDEREA SPATIILOR VERZI IN
CARTIERUL VASILE AARON, fiind amplasatd in municipiul Sibiu, strada Oncesti-Oasa-Muncel, N.C.F.:
111030, 133248, 133249, 123900, 133273, judetul Sibiu.

Beneficiar: U.A.T. Municipiul Sibiu.

Proiectant general: GRIDPOLIS S.R.L., cu sediul in mun. Constanta, B-dul. Alexandru Lapusneanu, nr. 70,
bl LE18 sc B, ap 32. et 4, 900196. jud. Constanta, J13/988/2024, C.U.L.: 49821912.

Proiectant de specialitate instalatii: CALORIA S.R.L., cu sediul in loc. Cluj-Napoca, B-dul. 21 Decembrie
1989, nr. 129, ap. 13, jud. Cluj, cod postal: 400604, tel.: 0744 707 447, C.U.L.: RO247885, O.N.R.C.:
J12/2115/1992, e-mail: tehnic@caloria-proiectare.ro, office(@caloria-proiectare.ro.

Nr. L. ) . . Perioada de executie a lucridrilor in luni
Crt Etape principale in realizarea lucririlor

L

L{2[3[4]5(6[7[8]9]10)11]12]13

41 15[{16[17]18]19]20])21{22{23]24

1 |Organizarea de santier.

2 [Terasamente aferente retelelor exterioare de apd-canal-irigatii.

3 |Montajul bazinelor de retentie pentru apa pluviala

Montajul echipamentelor si armaturilor aferente bazinului de
4 [retentie apa pluviald (pompd submersibild, conducte, fitinguri,
armaturi, etc.).

5 |Montajul instalatiilor de irigare a spatiilor verzi

Punerea in functiune a instalatiei, efectuarea reglajelor
necesare i echilibrarea instalatiei, verificari si probe.

7 [Recepiia la terminarea lucrarilor.

Data,
2025
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